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PLANO DE ENSINO

CURSO: Aprendizagem Mecanico de Usinagem para Moldes Plasticos SEMESTRE/ ANO

1°2020
UNIDADE (S) CURRICULAR (ES): MODULO (S): Carga Horéaria
COE/MAP/CAP/FUS/DET/CRD/UMC 1 800h
DOCENTE (S): Cesar Barbosa/ Cilene /Davi /Edison/Eduardo Inocencio/ TURMA (S):

Marcio Claudino/ Mauricio Eli / Flavio Rodrimar Rodrigues

IMU-T1I/ 1IMU-T2I / IMU-T3I

PERFIL PROFISSIONAL

COMPETENCIA GERAL:

Usinar pecas em materiais ferrosos, materiais especiais para constru¢do de moldes e néo ferrosos, seguindo normas e procedimentos técnicos, de manutencao,

seguranca, meio ambiente e qualidade.

UNIDADE (S) DE COMPETENCIA:

Usinar pecas em materiais ferrosos, materiais especiais para constru¢do de moldes e néo ferrosos, seguindo normas e procedimentos técnicos, de manutencéao,

seguranca, meio ambiente e qualidade.

OBJETIVO (S):

VER ANEXO.
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Planejamento de situacao de aprendizagem — n°01

ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM DESAFIADORA — FORMATIVA 01

Curso/Ocupacao: Unidade Curricular | Periodo de aplicacao:
CAI — Mecéanico de Usinagem | COE — Comunicacao
para Moldes Plasticos Oral e Escrita Marco / 2020

Docente(s): CILENE CLAUDIA

Aluno: Ne°: Turma:

Situag&o-problema [0 Estudo de caso O Pesquisa O Projeto

O grupo FLAEDICE é uma empresa mundialmente conhecida e esta instalada no Brasil desde 1954 com quatorze unidades. Devido a altissima qualidade dos
produtos e servigos ofertados pela engenharia e ferramentaria do grupo, e buscando aprimorar mais ainda seu sistema produtivo convocou alguns colaboradores
para que visitassem empresas da mesma area de atuacéo. O objetivo dessa visita é o conhecimento de novos processos que atendam a sua necessidade.

Vocé trabalha no setor de Ferramentaria desta empresa e foi escolhido juntamente com alguns colaboradores para visitar uma dessas empresas devendo

informar aos responséaveis sobre o que péde observar com relagéo a:

¢ Descrigdo técnica do ambiente geral e em particular do setor de Ferramentaria da empresa visitada;
o Descrigdo técnica dos processos realizados na area fabril;

e Descrigao técnica dos equipamentos e dos instrumentos de medigéo utilizados e seus respectivos “certificados de calibragao”;

Para relatar sua visita a chefia responsavel, vocé devera entregar um relatorio técnico digitado no WORD conforme a NBR 10719 e também fazer uma

apresentacéo utilizando o power point.
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ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM DESAFIADORA — FORMATIVA 02

Curso/Ocupacéo: Unidade Curricular |Periodo de aplicacéo:
CAI — Mecénico de Usinagem MAP — Matematica Marco / 2020
para Moldes Plasticos Aplicada ¢
Docente(s): MARCIO CLAUDINO
Aluno: N°: Turma:
Situagdo-problema O Estudo de caso [0 Pesquisa O Projeto

A empresa Astromolde, participante do mercado de Ferramentaria na area de Molde para extrusdo, esta atuante ha 36 anos no Pdlo Industrial de Joinville, Santa
Catarina. A empresa esté passando por um momento de crescimento comercial e necessita contratar Mecanicos para Usinagem de moldes plasticos. Para as
areas de Moldes (Ferramentas), Calibradores e Porta Moldes (Cabecotes, Matriz). Apds realizarem todas as entrevista e testes préaticos, ficaram com trés
candidatos com o mesmo desempenho técnico. O RH e a Gerencia Técnica para selecionar os candidatos indicaram um teste de Matematica, com duas horas de
duracéo.

Vocé como Mecanico de usinagem, com competéncias na area de matematica resolva nas melhores condi¢des as questdes para ser selecionado para a vaga.

Boa sorte!!!

1)Arme, efetue e verifique a exatiddo das operacgdes.
a)8750 +3 + 1046 =

b) 37600 - 28935 =

€)2091 x 45=

d)9327 x 814 =

€)3852 x 208 =

f) 68704 ~ 74 =

0)1419 + 87 =
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h)4056 + 68 =

2) Resolva:

a) Um reservatério contém 400 litros de agua e efetuamos, sucessivamente, as seguintes operagdes: * retiramos 70 litros
* colocamos 38 litros

* retiramos 193 litros

* colocamos 101 litros

* colocamos 18 litros

Qual a quantidade de &gua que ficou no reservatério?

b) Em uma escola estudam 1.920 alunos distribuidos igualmente em 3 periodos: manhd, tarde e noite. Pergunta-se:

* Quantos alunos estudam em cada periodo?

* Quantos alunos estudam em cada sala, por periodo, se ha 16 salas de aula?

3) Efetue as adi¢des , subtragdes e simplifique o resultado quando possivel:
a) 2 +1/2 +13/ 4=

b) 13/ 16 +1+51/8 =

c)25/3+1%+1=

d) 8/5-2/7 =

e)52/3-1/8=
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4) Determinar a inclinacdo do carro porta-ferramenta para tornear o angulo da peca seguinte.

g30
g20
g40

La10_

\

5) Determinar o didmetro de um eixo para que, em uma de suas extremidades, seja feito um quadrado de 10mm de lado.

@
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L
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6) Resolva:
a)43 . 44 =
b)(42 . 342 =

c)Calcule s

///
P

225 mm? | w

d) Calcule

V125

7) Resolva os exercicios utilizando os principios da equacéo de primeiro grau.
a)lg8- x= 14
b)7(x-3)=9(x+1)- 38

c) Os trés lados de um triangulo tém um comprimento total de 318mm. Calcule a base quando os outros dois lados medem respectivamente 114mm e 62mm.
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d) Calcule o valor de L.

8) Revolva os célculos com figuras geométricas

a) Calcule o perimetro
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N

b) Calcule a area da figura (valores em mm)

50

<

37
| ur} N
N
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¢) Calcule o volume

Z

9) Resolvas as conversdes de unidades de medida
a) Converta em mm: 1,43cm, 6,82m, 5,8cm, 0,3m, 6,76cm, 0,685m, 0,045 cm
b) Numa barra quadrada de aco com 1430 mm de comprimento, retira-se 138 cm. Que comprimento ficou a barra em metros?
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ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM DESAFIADORA — FORMATIVA 03

Curso/Ocupacéo: Unidade Curricular Periodo de aplicacéo:
CAI — Mecénico de Usinagem CAP - Ciéncias
para Moldes Plasticos Aplicadas Marco / 2020
Docente: EDISON LUIS BERTON
Aluno: N°: Turma:
Situagao-problema [J Estudo de caso L] Pesquisa L] Projeto

Metais ferrosos:
Os metais ferrosos séo ligas que apresentam, principalmente, ferro e carbono na sua composi¢do, porém ainda possuem outros elementos, como o
manganés, cobre, entre outros.
Para o metal ser caracterizado como ferroso, as especificagcdes sdo as seguintes: ter pelo menos 90% de ferro; ter no maximo 5% de carbono; ter
outros materiais com quantidade reduzida.
Os metais ferrosos mais comuns séo: Aco, ferro fundido e ferro laminado.
Para ser considerado a¢o, o material deve conter, no maximo, 1,7% de carbono.
O ago apresenta uma grande aplicabilidade na engenharia estrutural. Quando utilizado nesse ramo, a composi¢ao de carbono utilizada é de até
0,29% para evitar perdas de propriedades interessantes.
O carbono permite o aumento da resisténcia mecanica, porém, teores mais elevados reduzem a ductilidade e soldabilidade.
O ferro fundido e o ferro laminado deixaram de ser empregados por conta da sua baixa capacidade de resistir a tracéo.
No caso do ferro fundido, hd um problema relacionado a sua capacidade limitada de ductilidade e soldabilidade.
A caracterizacao é benéfica tanto na situacao do cliente quanto como vendedor.
Na posicdo de comprador: permite uma seguranca do produto adquirido cumpriu o que prometia.
E na posicdo de vendedor: transmite uma seguranca para o seu cliente com maior credibilidade ao seu produto.
A estrutura do metal reflete as suas propriedades mecanicas. Assim, verificar se o produto atende as especificacfes fornecidas pelo vendedor, &,

antes de qualquer coisa, uma questdo de seguranca.
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Se o material a ser utilizado precisa suportar tensdes altas, caso sua estrutura ndo esteja especificada conforme as normas, podera ndo suportar a

tensdo e causar um acidente.

Desafio

Vocé como Aprendiz de Mecanico de Usinagem para moldes plasticos, faz parte de um grupo que trabalha em um projeto de desenvolvimento de estruturas
metalicas.

Com seus conhecimentos técnicos e cientificos relativos aos fendmenos fisicos e quimicos envolvidos na area dos materiais metalicos e suas propriedades, devera

analisar as composi¢des quimicas dos materiais ferrosos e ndo ferrosos relacionados, apresentar os resultados conforme solicitado pela diretoria da empresa.

Resultados e entregas esperadas:
Vocé e seu grupo devera montar um relatério conforme normas ABNT, devendo conter as informacdes necesséarias sobre o material que a empresa ird utilizar no

projeto.
Descrever em uma tabela a composi¢cédo quimica dos materiais abaixo, e suas principais aplicacées:

- Aco Especial 8620,

- Aco carbono 1040,

- Ferro Fundido,

- Aluminio,

- Cobre,

- Latéo,

- Zinco,

- Magnésio,

- Bronze,

-Plasticos,

-Borrachas,

-Ceramicas,

Junho/2020 - v.10




m ESCOLA e Faculdade de Tecnologia SENAI Mario Amato
Plano de Ensino — CAl — Mecanico de Usinagem

Pagina 12 de 94

-Sintéticos.
No processo de caracterizagdo dos materiais metalicos, ensaios sao realizados para comprovacao de suas Propriedades Mecanicas, identifique a funcéo dos
ensaios abaixo:

- Resistencia a Tragéo,

- Resistencia ao Cisalhamento,

- Ductilidade,

- Maleabilidade,

- Dureza.

Sustentabilidade — No projeto, a preocupa¢do com o0 meio ambiente, devera ser explicita:

— ldentificando os residuos originados no processo de usinagem dos materiais no processo,

— Descrevendo como sera aplicado ao reuso dos materiais,

— Descrevendo como ocorreu o processo de reciclagem e quais os beneficios para empresa.

Seminério

— Montagem de uma tabela (excel/word), identificando as forcas de atrito que atuam sobre pecgas confeccionadas com materiais metalicos ou ndo metélicos,
descrevendo como se determina a forga aplicada.

— Descri¢do dos conceitos de velocidade linear e rotacional, unidades de medida (Sl)., e suas férmulas para célculo, aplicando um exemplo de calculo para
velocidade linear e rotacional.

— Corrosao, seus agentes, ocorréncia e formas de prote¢do para materiais metalicos ou ndo metalicos.

— Conceito sobre dilatacdo térmica nos materiais, apresentando férmulas de calcular dilatacdo térmica linear, superficial e volumétrica, usando um material
metélico para exemplificacao.

— Importancia do tratamento térmico em materiais ferrosos, os tipos existentes e quais os fatores influenciam o tratamento.
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ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM DESAFIADORA — FORMATIVA 04

Curso/Ocupacao: Unidade Curricular Periodo de aplicacédo:

CAIl — Mecanico de Usinagem FUSI — Fundamentos Marco / 2020
Docente (s): CESAR/ EDUARDO / DAVI
Aluno: N°: Turma:
Situac&o-problema 1 Estudo de caso 1 Pesquisa 1 Projeto

Na situagdo Técnico de processos na “IndusFlex”, vocé é responsavel pela area de usinagem que presta servicos na realizacdo de projetos, construgcéo e
manutenc¢édo de dispositivos e sistemas mecanicos.
Como um 6timo profissional, vocé foi designado para a equipe de PCP (Planejamento e Controle da Producao), a fim de auxilid-los em tarefas técnicas.
Seu novo desafio junto a equipe de PCP, sera construir um novo dispositivo mecanico. Portanto, vocé deve planejar e descrever o processo de
fabricagdo desse produto, que sera submetido a uma avaliagdo de qualidade baseada em critérios estabelecidos pela empresa contratante.
Com base nas especificagdes técnicas fornecidas no desenho de conjunto, tabelas e normas técnicas, vocé devera:
1. Elaborar um roteiro de trabalho, contendo os processos e a sequéncia de usinagem para a fabricacdo das pecas T10 (Coluna guia), T11 (Bucha guia)
e T17 (Placa base superior).
2. Relacionar e especificar as ferramentas de corte, instrumentos de medig&o e parametros de usinagem necessarios para a fabricagao das pecas T10, T11 e T17,
citando as fontes de consulta utilizadas para a realizacdo de toda etapa de planejamento.
ApOs a realizagao desta etapa, vocé devera utilizar o seu planejamento e dos dados do projeto para fabricar o conjunto mecanico especificado de acordo com o
desenho técnico fornecido.
Observacédo: Todas as resolugdes solicitadas acima deverdo ser descritas nos formularios fornecidos (anexo) para a realizagdo da prova.
Tempo de execucdo da atividade: 8 horas.
e Materiais de consulta e utilizacao:
e Desenhos de fabricacéo.
e Tabelas ISO e tabelas de velocidade de corte;

e Catélogo de ferramentas;

e Normas técnicas;
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e Calculadora.
BEEXESl Plano de trabalho; Desenhos de fabricagdo: T10 (Coluna guia), T11 (Bucha guia) e T17 (Placa base superior).
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ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM DESAFIADORA — FORMATIVA 05

Curso/Ocupacéo: Unidade Curricular Periodo de aplicacéo:
CAI — Mecénico de,Us_inagem CD.R - antrole Marco / 2020
para Moldes Plasticos Dimensional
Docente(s): CESAR/ EDUARDO / DAVI
Aluno: N°: Turma:
Situac&o-problema O Estudo de caso O Pesquisa O Projeto

A empresa Mensure, participante do mercado de Ferramentaria na area de metrologia, esta atuante ha 12 anos no Polo Industrial de Sao Bernardo do Campo.
A empresa esti passando por um momento de expanséo comercial e recebeu um lote de modelos para serem mensurados diretos da empresa Metalfus, localizada
em Maua.

A Metalfus abriu Edital para contratar servicos de Metrologia pelos proximos dois anos. O responsavel pelo PCP da Mensure, junto com o departamento
comercial estdo solicitando um trabalho detalhado e documentado relacionado aos modelos da Metalfus.

Na posi¢cdo de Auxiliar de Laboratdrio de Metrologia, vocé devera medir os modelos da Metalfus e redigir documentagdo técnica obedecendo as normas
vigentes deste setor.

Para que a Mensure consiga vencer o edital de prestacéo de servico, sera necessario obedecer aos padrdes de certificacdo de instrumentos, rastreabilidade,
e condi¢bes adequadas do laboratdrio e, com isso sera necessario preencher o Relatdrio de Metrologia, registrando os devidos dados relativos ao instrumento
utilizado, suas certificacdes, e as dimenses indicadas nos desenhos técnicos que serdo entregues para a realizacao da atividade de controle dimensional.

Portanto, é fundamental realizar a verificagdo adequada dos instrumentos e sistemas de medicdo, avaliar as tolerancias dimensionais indicadas e n&o
indicadas, tolerancias de ajuste no sistema ISO, conforme normas indicadas no projeto. Além de realizar a leitura e interpretar os resultados encontrados, devera
indicar o instrumento adequado ao controle dimensional, e podera ainda, utilizar tabelas de tolerancias, o vocabulario internacional de medidas (VIM).

Para o desenvolvimento desta atividade é importante demonstrar rigor técnico, administrar o tempo respeitando os prazos, demonstrar organizagao e limpeza
no ambiente de trabalho, seguir normas e procedimentos, demonstrando raciocinio I6gico, prevendo consequéncia e zelando pelas maquinas, ferramentas, materiais,
equipamentos, instrumentos e dispositivos colocados aos seus cuidados.

Prazo para execuc¢éo da atividade: 60 minutos.

BEEXES Relatorio de controle dimensional 001; desenhos: T10 — Coluna guia; T11 — Bucha guia; T17 — placa base superior; T20 — Montagem (M.M.C)
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ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM DESAFIADORA — FORMATIVA 06

Curso/Ocupacéo: Unidade Curricular Periodo de aplicacéo:
CAI — Mecénico de Usinagem DET — Desenho Marco / 2020
para Moldes Plasticos Técnico Mecénico &
Docente(s): CESAR/ EDUARDO / DAVI
Aluno: N°: Turma:
Situag&o-problema O Estudo de caso [0 Pesquisa Projeto

Na situagdo de Aprendiz em Ferramentaria da empresa “IndusFlex”, vocé foi designado para a equipe de PCP (Planejamento e Controle da
Producao), a fim de auxilid-los em tarefas técnicas.

Seu primeiro desafio sera interpretar os desenhos, registrando as informac¢es dos produtos no banco de dados de vendas da empresa. Para
realizacdo desse trabalho, seré necesséaria uma analise completa dos desenhos, indicando os todos os dados, como quantidade, material, rugosidade,
etc.

Para auxilid-lo, além dos desenhos, seu tutor disponibilizou uma tabela com os campos solicitados no banco de dados. Cabe a vocé preenché-
la corretamente e com caligrafia técnica.

Tempo para execucgéo da tarefa: 60 minutos.
Capacidades necessarias:

e Interpretar desenhos definitivos de pecas em projecéo ortogonal, considerando:
o Simbologia

Cotagem

Rugosidade

Tolerancias

Legenda e informacdes gerais

Escalas

e Demonstrar atencéo aos detalhes

e Demonstrar rigor técnico;

o Demonstrar capacidade de organizacdo e limpeza.

O O O O O
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o FICHA DE REGISTRO PARA CONTROLE DE PRODUTOS

Rezponzavel:

INOLISFLEX .. , )

FERRHIMENTHRIRA

NOmero do produto

2. Nome do produto

3. Cotas basicas do desenho

L. Coftas com tolerdncias
dimensionais

5. Tolerancias para cotas sem
especificagao

6. Tipos de tolerancias geométricas

7 Cotas com tolerancias de ajuste
IS0

8. Rugosidade Geral

9 Rugosidade Especifica

10. Escala do desenho

11. Material do produfo

12. Dimensoes do material bruto, em

mim

13.

Formato do material bruto
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ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM DESAFIADORA — FORMATIVA 07

Curso/Ocupacéo: Unidade Curricular Periodo de aplicacéo:
CAI — Mecénico de Usinagem DET3D - Desenho
para Moldes Plasticos 3D Marco / 2020
Docente(s): CESAR/ EDUARDO / DAVI
Aluno: N°: Turma:
Situac&o-problema O Estudo de caso O Pesquisa O Projeto

Fundada em 1993, a ENGEMEC é uma empresa especializada no desenvolvimento de projetos na area da mecanica, elétrica e civil industrial, situada no interior
de S&o Paulo, na cidade de Santa Barbara D’Oeste.
Priorizando e atendendo as necessidades de seus clientes, com alta qualidade dos servigos fornecidos, sempre objetiva manter e consolidar a confiabilidade de
seu nome na area de engenharia de projetos.
Composta de uma equipe de profissionais altamente especializados e qualificados no desenvolvimento de projetos, com mais de 25 anos de experiéncias,
gerenciando os mais variados projetos.
Uma determinada empresa, cliente da ENGEMEC, solicitou que fosse desenvolvido um desenho de montagem para a confec¢cdo de um equipamento para o qual
s6 existem os desenhos antigos das pe¢as que comp8em o conjunto.
Vocé como um 6timo Desenhista Mecanico, foi escolhido para realizar essa tarefa, na qual, tera de utilizar alguns arquivos dos componentes e lista de materiais
para desenvolver o modelamento 3D das pecas, montagem do conjunto e documentacgéo técnica para que esse projeto possa ser fabricado de forma assertiva.
Assim, realize as atividades seguindo a ordem proposta e as informacdes que serdo fornecidas.
Dados:

e Pasta com alguns arquivos 3D das pecas em formato compativel ao software utilizado;

o Desenhos antigos para modelagem de pecas faltantes (anexos);

e Lista de pecas que comp8&em o conjunto (anexo).

Tarefas:
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Desenho dos componentes e montagem 3D
o Modelagem das pecas faltantes;
e Detalhar as pecas: 001 — Cylindre,002- Support e 005 — Volant Moteur;
e Calcular o volume e massa total das pecas modeladas;
e Desenvolver a montagem do conjunto;
e Elaborar o desenho de montagem 2D (Vistas ortogonais) do conjunto com todas as informagdes técnicas necessarias;
e Apresentar uma das vistas em corte, mostrando as partes internas do conjunto;
¢ Na prancha do desenho de montagem 2D, inserir uma vista isométrica.
e Gerar um video de funcionamento do conjunto e salvar no formato .avi.
Desenho em vista explodida
e Apresentar a montagem do conjunto completa em vista isométrica explodida, obedecendo a sequéncia légica de montagem e desmontagem dos
componentes, indicando a numeracao dos elementos de acordo com a lista de materiais.
Orientacgao paratrabalho:
e Copiar a pasta que se encontra na area de trabalho, chamada “XXXX — DET — Formativa 07”, renomear a pasta fornecida como: XXXX — DET — Formativa
07, onde XXXX € o nimero do aluno.
e Exportar o pacote do projeto para essa pasta;
e Gerar 0 arquivo em pdf das pecas detalhadas, do conjunto e da vista explodida.
e Apds isso, enviar a pasta para uma pasta compactada;
Saida — Resultado:
e A3 para os desenhos das pecas;
e A2 para o desenho de montagem;

e Al para o desenho em vista explodida
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ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM DESAFIADORA — FORMATIVA n° 08

Unidade Curricular
UMC - Usinagem
em Maquinas
Convencionais

Curso/Ocupacao:
Mecanico de Usinagem para
Moldes Plasticos

Periodo de aplicacdo: Marco /2020

Docente (s): CESAR/ EDUARDO / DAVI

Aluno: N°: Turma:

Situacéo-problema O Estudo de caso O Pesquisa O Projeto

Vocé é um profissional da &rea da usinagem que presta servigcos na realizacao de projetos, construcdo e manutencao de dispositivos de sistemas mecanicos.
Neste momento vocé esta construindo um dispositivo mecéanico.
A construcdo deste dispositivo mecanico necessita de planejamento para a execucdo do mesmo, que serd submetido a avaliagdo de qualidade baseada
em critérios estabelecidos pela empresa contratante dos seus servigos.
Baseados nas especificagdes técnicas fornecidas no desenho de conjunto, tabelas e normas técnicas, vocé devera:
1. Elaborar um roteiro de trabalho, contendo os processos e a sequéncia de usinagem para a fabricacéo das pecas T04 e TO05;
2. Relacionar e especificar as ferramentas de corte, instrumentos de medicdo e parametros de usinagem necessarios para a fabricacdo das
pecas TO4 e TO5
Apébs a realizacdo desta etapa, vocé deverd, utilizando-se do seu planejamento e dos dados dos projetos, fabricar o conjunto mecéanico especificado

de acordo com o desenho técnico fornecido.

BEEXESl Relatorio de controle dimensional 001; desenhos: T04 — Eixo Roscado e perfilado, TO5 — Anel Roscado, T13 — placa fresada
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ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM DESAFIADORA — FORMATIVA n° 09

Unidade Curricular
CNC — Usinagem
em Magquinas a
CNC

Curso/Ocupacao:
Mecénico de Usinagem para
Moldes Plasticos

Periodo de aplicacdo: Maio /2020

Docente (s): CESAR/ EDUARDO / DAVI

Aluno: N°: Turma:

Situag&o-problema 0 Estudo de caso 0 Pesquisa O Projeto

A empresa USITECH esta participando de um Edital para obter os direitos de usinagem do conjunto denominado “AXIS-RIDER” da empresa

chinesa Velvet.

Um relatério técnico do processo de fabricacdo, bem como a usinagem do produto devem ser realizados para que este documento seja enviado para
a Velvet e assim conseguir direito a prestacdo de servicos de usinagem pelos proximos 6 meses. Esta prestacdo de servico podera garantir o emprego de 32
funcionérios do setor de Usinagem, Montagem e Projetos.

Os Projetistas da emprVelvet inseriram “erros técnicos” de modo proposital com o objetivo de mensurar a capacidade técnica das empresas participantes
desta concorréncia.

Devido ao elevado volume de pecas diérias (150 pgs) e a qualidade dimensional e geométrica do produto “AXIS-RIDER” existe a necessidade da aquisi¢do
de mais um torno CNC.

A USITECH mantém um excelente relacionamento com a fabricante de CNC Umbrella Corporation, localizada na cidade de Piracicaba e aproveitando esta

oportunidade, a Umbrella Corporation ofereceu estadia e um Torno CNC e um Centro de Usinagem para realizar testes de usinagem do conjunto “AXIS-RIDER”
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Vocé na situagao de aprendiz de Mecanico de Usinagem ira elaborar o Relatério Técnico da usinagem deste produto demonstrando método de fixagéo,
dados de corte da ferramenta

Para o desenvolvimento desta atividade é importante demonstrar rigor técnico, administrar o tempo respeitando os prazos, demonstrar organizacao e
limpeza no ambiente de trabalho, seguir normas e procedimentos, demonstrando raciocinio légico, prevendo consequéncia e zelando pelas maquinas, ferramentas,
materiais, equipamentos, instrumentos e dispositivos colocados aos seus cuidados.

BEERESl Relatorio de controle dimensional 001; desenhos: Formativa 1 (Torno CNC), Formativa 1 (Centro de Usinagem).
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PLANO DE AULA E CRONOGRAMA
o - AMBIENTES
a,l\JlIa E/IQ-EI—C gé}ﬁ FUN(I)DSI\C/IEISTOS CONHECIMENT ESTEQ;FI\?(;AES DE PEDAGOGICOS/ INTSI;I—CI?I\[IJ'?:AEQB%E INTERVENCOES
S ISTA | IZAD TECNICAS 0S APRENDIZAGEM REC'URSOS AVALIACAO MEDIADORAS
A DIDATICOS
Transcendéncia:
Qual a linguagem que devo
Ambientes utilizar no ambiente
edagéaicos profissional? Qual a
COE pSala%egaula Situagéo Problema diferenca  entre  giria,
Utilizar nivel de fala Exposicéo dialogada Laboratério de (Avaliagdo somativa linguagem coloquial e
24/01/ G Estudo dirigido Informatica integrada) linguagem padréo?
06 |31/01/ oralidade e na Comunicagéo Reescrita de textos Biblioteca Avaliacdo formativa: Qual a diferenca entre a
07/02 e Recursos didaticos Exercicios, situacao comunicacdo social e
Multimidia problema, pesquisa profissional?
Uso de dicionario Slonlileedlze L
Por que a comunicagdo
formal é importante no
ambiente profissional?
Transcendéncia
Qual a ideia principal do
texto como um todo? Como
Ambientes ele desenvolve tais ideias?
pedagogicos Situacio Problema Como é o desenvolvimento
Ca Sala de aula a0 . do texto lido? O que ele
Exposicéo dialogada Laboratério de (Avaliacdo somativa nos diz sobre o tema
Redigir textos Técnicas de Estudo dirigido e integrada)
14/02/ 2 . ~ X Informética s . abordado?
04 tecnicos inteleccéo de textos Reescrita de textos . Avaliagéo formativa: . =
21/02 Biblioteca E P . ~ Ha relagdo entre os
L xercicios, situagao . - :
Recursos didaticos roblema. pesquisa paragrafos? Como isso
Multimidia P » Pesq acontece? Por que essa
Uso de dicionario relacdo existe?
Qual aiintrodugéo do texto?
Como é a introducdo do
texto lido? Ha relagéo dela
com as demais partes do
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texto? Como isso
acontece?

Qual o desenvolvimento do
texto? Como é 0
desenvolvimento do texto
lido? O que ele nos diz
sobre o tema abordado?
Qual a concluséo do texto?
Qual a mensagem que a
conclusdo passa ao leitor.
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Existe relagcdo entre as
palavras que vocé usa no
texto que redige? Como
isso funciona?

Para sintetizar seu texto
como vocé faz isso?

Transcendéncia
Em qual atividade da area

Ambientes de Ferramentaria vocé
pedagogicos . . deve descrever seu
Sala de aula (il\t/:ﬁgagopsrggizwvz material de trabalho e a
i . Exposi¢éo dialogada Laboratério de 1aG forma como utiliza-0?
03/04 Redigir descri¢cdes e L - integrada)
P Descricao técnica Estudo dirigido Informatica o .
06 |17/04/ técnicas : o Avaliagdo formativa: I
Reescrita de textos Biblioteca . . ~ Significado
24/04 L Exercicios, situagédo .
Recursos didéaticos roblema. besauisa Conhecer a forma técnica
Multimidia P + Pesq de descri¢cdes ajudard na
Uso de dicionario sua para a vida
profissional?
Por qué?
Transcendéncia:
Qual a utilidade do relatério
Ambientes no dia a dia profissional?
pedagdgicos Situa&o Problema Ao qophecer 0s tlpc_>s de
Sala de aula (Avaliagio somativa relatérios que existem,
08/05/ Redigir relatérios Exposicao dialogada Laboratério de intge rada) quais desses um Mecanico
04 15/05/ tgécnicos Relatério técnico Estudo dirigido Informatica Avalia ég formativa: de Usinagem usara mais?
Reescrita de textos Biblioteca Ge . = Significado
. Exercicios, situagéo ;
Recursos didaticos : Conhecer a linguagem
s problema, pesquisa . .
Multimidia técnica e impessoal

Uso de dicionario

ajudara na redacéo de um
relatério?
Por qué?

Interpretar textos
técnicos (ex.
catalogos, ordens

Estrutura padrao de
redacéo técnica

Exposicéo dialogada
Estudo dirigido
Reescrita de textos

Ambientes
pedagogicos
Sala de aula

Situacao Problema
(Avaliacdo somativa
integrada)

Transcendéncia
Como é a comunicagao no
mundo do trabalho? Por
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de servico,

descri¢cBes de
processo, manuais,
normas técnicas e
regulamentadoras

etc.)

Laborat6rio de
Informatica
Biblioteca
Recursos didaticos
Multimidia
Uso de dicionario

Avaliagéo formativa:
Exercicios, situagdo
problema, pesquisa

gue temos que registrar as
informacdes por escrito?

O que é documentacédo
técnica, para que serve?
O que é uma ordem de
servigo? Em quais
ocasides ela pode ser
usada? Quais dados
colocamos nesse tipo de
documento?

O que é uma requisicado?
Para que ela é utilizada?
Como conseguimos
registrar as informagdes
nesse tipo de documento?
Como é a forma de
controle da documentagéo
técnica para
arquivamento?

Como esse tipo de
documentacdo atende as
necessidades da
empresa?

22/05/

Pesquisar em

04 diversas fontes

29/05

Pesquisa

Exposicéo dialogada
Estudo dirigido
Reescrita de textos

Ambientes
pedagogicos
Sala de aula
Laboratério de
Informatica
Biblioteca
Recursos didaticos
Multimidia
Uso de dicionario

Situacdo Problema
(Avaliagdo somativa
integrada)
Avaliacéo formativa:
Exercicios, situacédo
problema, pesquisa

Transcendéncia:

Quais os tipos de pesquisa
vocés conhecem?

-Dentre as apresentadas
guais vocés acreditam que
irdo utilizar mais? Por qué?
- Conhecer os tipos de

pesquisas existentes
facilitou a vida de vocés?
Significado:

- Quais as fontes de

pesquisas que  VvoOcés
conhecem?

- Quando precisam fazer
um trabalho VOCcés
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pesquisam em quantas
fontes?

- Vocés anotam a fonte
pesquisada para utilizacédo
futura?

- Ap6s realizar suas
pesquisas vocés separam
e analisam os dados

coletados?
Ambientes

pedagogicos Situacs . .

N uacao Problema Intencionalidade e
Exposicao qlglqgada Sala de, gula (Avaliagdo somativa reciprocidade:
. Estudo dirigido Laboratdrio de ; =
05/06 Produzir textos em Editor de texto Multimidia Informatica integrada) - Para a apresentacio
06 | 10/06/ meio eletrdnico Uso de dicionério Biblioteca Avaliagdo formativa: digitada de um relatério
19/06 Reescrita de textos Recursos didaticos Exercicios, situagdo qual os recursos do word
Multimidia problema, pesquisa devem ser utilizados?

Uso de dicionario

07/02/ Efetuar operacdes Coniuntos Exposicéo dialogada Ambientes Situag&o Problema Por que € fundamental
04 14/02 de razdo e NU mjéricos Estudo dirigido pedagogicos (Avaliag@o somativa saber as operagoes
proporcéo Situacgéo problema Sala de aula integrada) matematicas? (Significado)
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04

06/03
13/03

Realizar célculos de
angulos em figuras
geométricas

Elementos de
geometria

Exposicéo dialogada
Estudo dirigido
Situagéo problema

Pagina 53 de 94
Laboratdrio de Avaliagdo formativa: Alguém pode citar
Inf_or_mética Exercicios, situagdo exemplos de operagbes de
Blbllotgca} . problema, pesquisa razdo e proporgéo?
Recursos didaticos (Intencionalidade e

Quadro branco
Apostila
Figuras Geométricas
Escalas

Ambientes
pedagogicos
Sala de aula
Laborat6rio de
Informéatica
Biblioteca
Recursos didaticos
Quadro branco
Apostila
Figuras Geométricas
Escalas

Situagdo Problema
(Avaliagdo somativa
integrada)
Avaliacdo formativa:
Exercicios, situacédo
problema, pesquisa

reciprocidade). Por que é
fundamental saber a
estrutura dos elementos?
(Significado). Por que é
fundamental saber a
estrutura dos elementos?
(Significado).

Por que é importantissimo
estudar os célculos de
angulo na pratica do
mecénico de
usinagem?(Significado)
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03/04 Realizar célculos de
radiciagdo e
04 | 17/04 exponenciacdo

Conjuntos
numéricos

Exposicéo dialogada
Estudo dirigido
Situagéo problema

Ambientes
pedagogicos
Sala de aula
Laborat6rio de
Informatica
Biblioteca
Recursos didaticos
Quadro branco
Apostila
Figuras Geométricas
Escalas

Situagéo Problema
(Avaliagdo somativa
integrada)
Avaliacéo formativa:
Exercicios, situagdo
problema, pesquisa

Por que vocés acham que
€ importante conhecer os
célculos de radiciagdo e
exponenciagao para 0 uso
do dia a dia do Mecénico
de Usinagem?
(Significado)

22/05 Resolver equagées

04 | 29/05 de primeiro grau

Equacéo do
primeiro grau

Exposicéo dialogada

Estudo dirigido

Situacgéo problema

Ambientes
pedagogicos
Sala de aula

Situacéo Problema
(Avaliacdo somativa

integrada)

Por que é importante
conhecer os principais

métodos para resolver as
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01

05/02

Determinar a forca
aplicada a um corpo
Realizar os célculos
de velocidade linear

e rotacional

Resultantes de
sistema de forgas.

Exposicéo dialogada
Estudo dirigido
Situacdo problema

Laboratério de
Informatica
Biblioteca
Recursos didaticos
Quadro branco
Apostila
Figuras Geométricas
Escalas

Ambientes
pedagdgicos
Sala de aula
Laboratério de
Informética
Biblioteca
Recursos didaticos

Avaliagdo formativa:
Exercicios, situagédo
problema, pesquisa

Situacdo Problema
(Avaliagdo somativa
integrada)
Avaliacéo formativa:
Exercicios Questionarios,
situagdo problema,
pesquisa

equacdes de primeiro
grau. (significado)

No seu dia a dia onde
podemos calcular as
forcas aplicadas em um
corpo? (Transcendéncia)
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Quadro branco
Apostila
Video aula

Ambientes
psei;ilg%oeg;z?: Situagéo Problema
Laboratério de (Avaliagao somativa Quais os tipos de corrosao
Identificar as formas Exposicdo dialogada Informatica integrada) \F/)océs
~ Agentes de Estudo dirigido o Avaliacéo formativa: s . .
02 | 12/02 de corros&o COrrosao Situac&o problema Biblioteca Exercicios Questionarios, conhecem? (Intencionalida

Recursos didaticos
Quadro branco
Apostila
Video aula

situaco problema, de e reciprocidade)

pesquisa
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02

02

26/02

11/03

Realizar os célculos
de dilatagdo térmica

Reconhecer os
elementos de
maguinas simples

Aplicacéo formula
dilatacao linear,
superficial
e volumétrica.

Alavanca, roldana,
roda e plano
inclinado.

Exposicéo dialogada
Estudo dirigido
Situacéo problema

Exposicéo dialogada
Estudo dirigido
Situacéo problema

Ambientes
pedagdgicos
Sala de aula
Laborat6rio de
Informatica
Biblioteca
Recursos didaticos
Quadro branco
Apostila
Video aula

Ambientes
pedagdgicos
Sala de aula
Laboratério de
Informéatica
Biblioteca
Recursos didaticos
Quadro branco
Apostila
Video aula

Situacéo Problema
(Avaliagdo somativa
integrada)
Avaliagdo formativa:
Exercicios Questionarios,
situagao problema,
pesquisa

Situacéo Problema
(Avaliagéo somativa
integrada)
Avaliacdo formativa:
Exercicios Questionarios,
situagdo problema,
pesquisa

Por que é importante
calcular a dilatacéo
térmica dos materiais?
(Significado)

Um exemplo de elementos
de maquina simples,
alguém saberia
dizer? (Intencionalidade e
reciprocidade)
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02

25/03

Identificar as
propriedades dos
materiais nao
metdlicos

Obtencgéo,
propriedades
mecanicas.

Exposicéo dialogada
Estudo dirigido
Situacéo problema

Ambientes
pedagdgicos
Sala de aula
Laboratério de
Informéatica
Biblioteca
Recursos didaticos
Quadro branco
Apostila
Video aula

Situagéo Problema
(Avaliagdo somativa
integrada)
Avaliacéo formativa:
Exercicios Questionarios,
situacao problema,
pesquisa

Por que é importante
estudar as propriedades
dos materiais?
(Significado)
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09

09

12/02
19/02
26/02

25/03
01/04
08/04

Elaborar desenhos
de elementos
padronizados por
meio de softwares
de CAD.

Elaborar desenhos

de pecas

ESCOLA e Faculdade de Tecnologia SENAI Mario Amato
Plano de Ensino — CAl — Mecanico de Usinagem

Elementos de
Geometria;
Material de

desenho;
Perspectiva
Isométrica

Supresséo de
vistas;
Cortes;

Exposicéo dialogada;
Demonstracgao;
Exercicio orientado;
Situacgéo problema.

Exposicao dialogada;
Demonstracgéo;
Exercicio orientado;

Ambientes
pedagdgicos
Sala de aula;
Laborat6rio de

informatica.

Recursos didaticos
Apostilas;
Quadro branco;
Softwares e aplicativos;
Recursos Multimidia
(Projetor e
Computador);
Instrumentos;
Pecas Plasticas;
Normas Técnicas.

Ambientes
pedagdgicos
Sala de aula;

Situacéo Problema;
Avaliacéo formativa,;
Exercicios;
Questionarios;
Pesquisa.

Situacdo Problema;
Avaliacéo formativa,;
Exercicios;
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mecanicas em Secbes Situagéo problema. Laboratério de Questionarios;
projecéo ortogonal Encurtamento; informat_ica.' Pesquisa.
Escalas; Recursos didéaticos
por meio de Vistas parciais; Apostilas;
software de CAD, Vi_stas auxilia_re_s.; Quadro branco_; .
Vistas especiais; Softwares e aplicativos;
realizando: Representacéo de Recursos Multimidia
. Supresséo de acabamefnfco.s (Projetor e .
superficiais; Computador);
vistas Representacdo de Instrumentos;
. Corte total toleréncia§;_ Pecas Plésti_cas;
Desenho assistido Normas Técnicas.
* Meio corte por computador.

» Corte composto
« Corte parcial
» Secao
* Encurtamento
« Vistas auxiliares
* Rotagao de
elementos
« Simplificagédo
» Representagéo de
acabamentos
superficiais
* Representagao de
tolerancias
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Metodologia para
criagao dos projetos
e planos de trabalho

Quadro branco;

Softwares e aplicativos;

Ambientes
pedagdgicos
Sala de aula;
Laboratdrio de
Desenho assistido informatica.
o por computador. Cox : Recursos didaticos Situag&o Problema;
;gﬁgg Imprimir desenhos » Preparacéo de Ex;:)o::ggg s?::i?;: da; Apostilas; Avaliacdo fo_rmativa;
12 | 27/05 definindo escalas a formatos (Layout Exercicio orienta(’jO' Quadro branco; Exercicios;
N das folhas); Situach blema’ Softwares e aplicativos; Questionarios;
17/06 serem utilizadas. « Comandos de tuagao pro : Recursos Multimidia Pesquisa.
impresséo. (Projetor e
Computador);
Instrumentos;
Pecas Plasticas;
Normas Técnicas.
Desenho assvsdtldo Ambientes
DET 3D por Cocr?_\%“a or Exposicéo dialogada; pedagodgicos ) .
Desenvolver . Siste(ma ) Demonstragao; Sala de aula; Situagéo Problema;
‘ Exercicio orientado; Laboratorio de Avaliacéo formativa;
projetos em CAD operam_onal Situagao problema. informatica; Avaliacdo Somativa;
8 | 15/09 com sofwares | S:Zarnc[amento Laboratério de Exercicios;
quivos usinagem. Questionérios;
paramétricos ¢ Introducdo  ao Recursos didaticos Pesquisa.
software Apostilas;
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Intencionalidade
Reciprocidade:
solucdes técnicas Vvocés
propéem apoés examinar o
problema e identificar o
desafio proposto
vinculado a realidade?

Transcendéncia:

e dimensdes para

Quais
as principais capacidades

e
Que

que
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nos softwares
paramétricos.

Recursos Multimidia
(Projetor e
Computador);
Instrumentos;
Desenhos de conjuntos;
Tabelas e Normas
técnicas;
Catalogo de fabricantes.

16

22/09 Modelar pecas de
29/09 geometria simples.

Modelamento

Basico

e Criagdo de
elaboracdo de
sketches
(rascunhos);

e Conceitos
bésicos para
modelamento 3D;

e Criagdo de

modelos 3D a
partir de sketches
(rascunhos);

e Modelagem de
volumes criados.

e Aplicacdo de
restricbes

geomeétricas e
dimensdes no

ambiente de
projetos;

e Funcdes de
criagdo e edicdo
de sélidos;

Importagdo de
arquivos para
utilizagdo no

modelamento.

Exposicéo dialogada;
Demonstracao;
Exercicio orientado;
Situacao problema.

Ambientes
pedagogicos
Sala de aula;
Laboratdrio de
informatica;
Laboratdrio de
usinagem.
Recursos didaticos
Apostilas;
Quadro branco;
Softwares e aplicativos;
Recursos Multimidia
(Projetor e
Computador);
Instrumentos;
Desenhos de conjuntos;
Tabelas e Normas
técnicas;
Catalogo de fabricantes.

Situagdo Problema;
Avaliacéo formativa;
Avaliagdo Somativa;
Exercicios;
Questionarios;
Pesquisa.

garanta a melhor eficiéncia
de

producdo se tornando
critérios importantes para o
funcionamento do projeto
mecanico?

Mediagéo do significado:
Qual o significado deste
projeto? Qual ¢é a
importancia de se elaborar
um projeto integrador
vinculado a uma realidade
industrial com modelagem
no TOPSOLID?

Mediacédo do Desafio:
Mesmo nao tendo se
defrontado com situagdo
similar, que solucoes
vocés propdem para este
problema? Este novo
projeto tem um maior nivel
de complexidade e, por
iss0, exigira um maior
empenho e dedicacgéo.

Junho/2020 - v.10




-SENAI-

ESCOLA e Faculdade de Tecnologia SENAI Mario Amato
Plano de Ensino — CAl — Mecanico de Usinagem

Péagina 63 de 94

Modelamento
Avancado

e Criacdo de cotas
vinculadas ao

modelo 3D; )
o Expressoes Ambientes
variaveis pedagogicos
(Parametrizagdes Sala de aula;
); Laboratério de
e Criagdo e edigdo Llnl:om;?tl'ca&
i aboratério de
d_e vistas 2D Exposicédo dialogada; usinagem. )
V|nculada§_ ao Demonstracao: e Situacéo Problema;
modelo sélido; L Recursos didaticos ¥ :
o ’ Exercicio orientado; ilas: Avaliagéo formativa;
Modelar pegas de e Técnicas e . - Apostilas; e '
06/10 _ Situac&o problema. ClEEs HET Avaliacdo Somativa;
24 | 13/10 geometria metodologia para et Exercicios;
criagéo de Softwares e aplicativos; o
20/10 complexas. planos, eixos e Recursos Multimidia Questionarios;
pontos; (Projetor e Pesquisa.
e Transicéo de Computador);
perfis Instrumentos;
geometricos; Desenhos de conjuntos;
e Elaboragcdo de Tabelas e Normas
roscas e espirais; técnicas;
e Edicéo de Catalogo de fabricantes.
esbocos e analise
dos modelos;
Propriedades fisicas
de volume, massa,
centro de gravidade
e momento de
inércia.
Montagem de Exp[))osi(;éo ?ialoggda; Acrinbi('an_tes Situagéo Problema;
27/10 Trabalhar com Conjuntos emonstracao; pedagogicos Avaliagéo formativa;
e Introducio  dos Exercicio orientado; Sala de aula; Avaliacio Somativa:
24 | 03/11 montagens de rogue Situag&o problema. Laboratério de DTS
10/11 conjuntos principios informatica: EXGI’ICICI,OtS,
basicos . de Laboratério de Questlon_anos,
montagem; usinagem. Pesquisa.
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¢ Insercado de
restricbes de
posicionamento
em
componentes;

e Elaboragdo e
utilizacao de
bibliotecas;

e Utilizagao dos
elementos

padronizados de
magquinas nos
projetos;
Criacao de
apresentacoes
especiais de
montagem.

Recursos didaticos
Apostilas;
Quadro branco;
Softwares e aplicativos;
Recursos Multimidia
(Projetor e
Computador);
Instrumentos;
Desenhos de conjuntos;
Tabelas e Normas
técnicas;
Catalogo de fabricantes.

24

17/11
24/11
01/12

Modelar pegas com

superficies.

Modelamento de

Superficies

e Modelagem
béasica de
superficies;

e Modelagem
avancada de
superficies;

e Criagdo de
curvas para
geragao de
superficies;

Criacao de soélidos a
partir de superficies.

Exposicéo dialogada;
Demonstracéo;
Exercicio orientado;
Situagéo problema.

Ambientes
pedagogicos
Sala de aula;
Laborat6rio de

informatica;
Laborat6rio de

usinagem.
Recursos didaticos
Apostilas;
Quadro branco;
Softwares e aplicativos;
Recursos Multimidia

(Projetor e
Computador);
Instrumentos;

Desenhos de conjuntos;
Tabelas e Normas
técnicas;

Catalogo de fabricantes.

Situacao Problema;
Avaliacéo formativa;
Avaliacdo Somativa;
Exercicios;
Questionarios;
Pesquisa.
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Simular o

Simulactes
Cineméticas e de
Montagem
e Insercdo de
restricbes de
simulacéo em

componentes;

e Simulacdes
cineméticas em
montagens;

¢ Andlise de folgas
e interferéncias;

e Criacdo de vistas

Exposicéo dialogada;
Demonstracao;
Exercicio orientado;
Situacado problema.

Ambientes
pedagodgicos
Sala de aula;
Laborat6rio de

informatica;
Laboratdrio de

usinagem.
Recursos didaticos
Apostilas;
Quadro branco;

Situagdo Problema;
Avaliacdo formativa;
Avaliacdo Somativa;

8 | 08/12 funcionamento dos explodidas e Softwares e aplicativos; Exercicios;
projetos. Iinkl?as de Recursos Multimidia Qupestlon_arlos;
montagem:; (Projetor e esquisa.
e Criacdo de Computador);
apresentacdes de Instrumentos;
montagem e Desenhos de conjuntos;
desmontagem Tabelas e Normas
nos projetos. técnicas;
Nog0es bésicas de Catélogo de fabricantes.
andlises de
elementos finitos
aplicados em
projetos de moldes;
Desenhos de STsfeTiEs
De_talpamento Exposicéo dialogada; pedagdgicos
* Criagao e Demonstracao; Sala de aula; Situac&o Problema;
Desenvolver :‘gfrirg%c; de E>_<ercicio orientado; Lgboratc:;r?o de Aval_ia(;‘?o formati_va;
15/12 5 dronizad Situagéo problema. mform:fltl_ca; Avaliagdo Somativa;
16 documentac&o p‘? ronllza 0s Laboratério de Exercicios;
16712 técnica de projetos. ( amp zjtes), usinagem. Questionarios;
* Definicéo € Recursos didaticos Pesquisa
configuragdo da Apostilas; R
norma utilizada Quadro branco:
no deta.dhamento Softwares e aplicativos;
(Styles);
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Ferramentas
complementares
de edicdo do
desenho 2D;
Criagdo de vistas
com  projecdes

ortogonais;
Execucédo de
cortes total,

parcial e em
desvio;

Criacao de vistas
auxiliares;
Insercéo
Automatica de
cotas e
anotacoes;
Detalhamento de
montagens;
Detalhamento de
vistas explodidas;

Insercdo e
classificacdo de
cotas por
tolerancias;
Insercdo de
toleréncias
geométricas e
rugosidades;

Criacao de baldes e
lista de materiais.

Recursos Multimidia
(Projetor e
Computador);
Instrumentos;
Desenhos de conjuntos;
Tabelas e Normas
técnicas;
Catalogo de fabricantes.
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02

29/01

Identificar as
diversas operacdes
de usinagem
realizadas nas
magquinas

convencionais

ESCOLA e Faculdade de Tecnologia SENAI Mario Amato

Plano de Ensino — CAl — Mecanico de Usinagem

Procedimentos
relativos as normas
de saulde,
seguranca do
trabalho e meio
ambiente;
Fluidos de corte;
Refrigeracdo na
usinagem;
Lubrifica¢éo

Exposicéo dialogada;
Demonstracao;
Exercicio orientado;
Situacéo problema.

Ambientes
pedagdgicos
Sala de aula;

Sala de tecnologia
imediata;
Laboratério de
usinagem em maquinas
convencionais;
Laborat6rio de
Metrologia;
Biblioteca.
Recursos didaticos
Apostilas;
Quadro branco;
Softwares e aplicativos;
Recursos Multimidia
(Projetor e
Computador);
Instrumentos;
Desenhos de conjuntos;
Tabelas e Normas

técnicas;

Péagina 67 de 94

Pecas da Série Metddica:
TO01, T02, TO3, TO4, TO5,
T06, TO7, TO8, TOY9, T10,
T11, T12, T13, T14, T15,
T16, T17,T18, T19 e T20.

Estudo dirigido;
Situag¢é@o — Problema ;
Pesquisa;
Estudo de caso.
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01

05/02

Utilizar normas e
procedimentos de
seguranca de
acordo com as
atividades a serem
realizadas (ex.
NR12, NR6).

Procedimentos
relativos as normas
de saulde,
segurancga do
trabalho e meio
ambiente;
Fluidos de corte;
Refrigeracdo na
usinagem;
Lubrificacéo

Exposicéo dialogada;
Demonstracao;
Exercicio orientado;
Situacéo problema.

Catalogo de fabricantes.

Ambientes
pedagdgicos
Sala de aula;

Sala de tecnologia
imediata;
Laboratério de
usinagem em maquinas
convencionais;
Laboratério de
Metrologia;
Biblioteca.
Recursos didaticos

Pecas da Série Metddica:

TO1, TO2, TO3, TO4, TOS5,
TO6, TO7, TO8, T0O9, T10,
T11,T12, T13, T14, T15,

T16, T17,T18, T19 e T20.

Estudo dirigido;
Situacédo — Problema ;
Pesquisa;
Estudo de caso.
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Medir pecas com
paquimetro

Apostilas;
Quadro branco;
Softwares e aplicativos;
Recursos Multimidia
(Projetor e
Computador);
Instrumentos;
Desenhos de conjuntos;
Tabelas e Normas
técnicas;
Catalogo de fabricantes.

Ambientes
pedagdgicos

Exposicéo dialogada;
Demonstracgéo;

Metrologia;

Pecas da Série Metddica:
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Medidas lineares e
angulares;
Tolerancia

dimensional;
Tolerancia
geométrica;
Instrumentos de
medicdo e
verificacao;

Exercicio orientado;
Situacéo problema.

Sala de aula;

Sala de tecnologia
imediata;
Laboratério de
usinagem em maquinas
convencionais;
Laboratério de
Metrologia;
Biblioteca.
Recursos didaticos
Apostilas;
Quadro branco;
Softwares e aplicativos;
Recursos Multimidia
(Projetor e
Computador);
Instrumentos;
Desenhos de conjuntos;
Tabelas e Normas
técnicas;

Catalogo de fabricantes.

TO1, TO2, TO3, TO4, TO5,
TO6, TO7, TO8, TO9, T10,
T11, T12, T13, T14, T15,

Estudo dirigido;
Situagéo — Problema;
Pesquisa;
Estudo de caso.

T16, T17, T18, T19 e T20.
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19/02

Utilizar relégio
comparador
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Metrologia;
Medidas lineares e
angulares;
Tolerancia
dimensional;
Tolerancia
geomeétrica;
Instrumentos de
medicéo e
verificagéo;

Exposicéo dialogada;
Demonstragéo;
Exercicio orientado;
Situacéo problema.

Ambientes
pedagdgicos
Sala de aula;

Sala de tecnologia
imediata;
Laborat6rio de
usinagem em maquinas
convencionais;
Laboratério de
Metrologia;
Biblioteca.
Recursos didaticos
Apostilas;
Quadro branco;
Softwares e aplicativos;
Recursos Multimidia
(Projetor e
Computador);
Instrumentos;
Desenhos de conjuntos;
Tabelas e Normas

técnicas;

Catalogo de fabricantes.
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TO1, TO2, TO3, TO4, TO5,
TO6, TO7, TO8, T0O9, T10,
T11, T12, T13, T14, T15,

Estudo dirigido;
Situagdo — Problema;
Pesquisa;
Estudo de caso.

Pecas da Série Metddica:

T16, T17,T18, T19 e T20.

Junho/2020 —v.10



-SENAI-

01

26/02

Comparar
rugosidade da peca
com padréo

ESCOLA e Faculdade de Tecnologia SENAI Mario Amato
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Metrologia;
Medidas lineares e
angulares;
Tolerancia
dimensional;
Tolerancia
geométrica;
Instrumentos de
medicéo e
verificagdo;

Exposicéo dialogada;
Demonstracao;
Exercicio orientado;
Situacéo problema.

Ambientes
pedagdgicos
Sala de aula;

Sala de tecnologia
imediata;
Laborat6rio de
usinagem em maquinas
convencionais;
Laboratério de
Metrologia;
Biblioteca.
Recursos didaticos
Apostilas;
Quadro branco;
Softwares e aplicativos;
Recursos Multimidia
(Projetor e
Computador);
Instrumentos;
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Pecas da Série Metddica:

TO1, TO2, TO3, TO4, TOS5,
TO6, TO7, TO8, T0O9, T10,
T11,T12, T13, T14, T15,

T16, T17,T18, T19 e T20.

Estudo dirigido;
Situacéo — Problema ;
Pesquisa;
Estudo de caso.
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01

04/03

Determinar
rotagdes por minuto
da pecaou da
ferramenta

Célculos

Exposicéo dialogada;
Demonstracgao;
Exercicio orientado;
Situacéo problema.

Desenhos de conjuntos;
Tabelas e Normas
técnicas;

Catalogo de fabricantes.

Ambientes
pedagdgicos
Sala de aula;

Sala de tecnologia
imediata;
Laboratério de
usinagem em maquinas
convencionais;

Pecas da Série Metddica:
TO1, T02, TO3, TO4, TO5,
TO06, TO7, TO8, TO9, T10,
T11, T12, T13, T14, T15,
T16, T17,T18, T19 e T20.

Estudo dirigido;
Situac¢éo — Problema;
Pesquisa;
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Laboratério de
Metrologia;
Biblioteca.

Recursos didaticos
Apostilas;
Quadro branco;

Softwares e aplicativos;

Recursos Multimidia
(Projetor e
Computador);
Instrumentos;

Desenhos de conjuntos;

Tabelas e Normas
técnicas;

Catalogo de fabricantes.

Estudo de caso.
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01 | 11/03

Realizar célculos de
torneamento conico

ESCOLA e Faculdade de Tecnologia SENAI Mario Amato
Plano de Ensino — CAl — Mecanico de Usinagem

Calculos

Exposicéo dialogada;
Demonstragéo;
Exercicio orientado;
Situacgéo problema.

Ambientes
pedagdgicos
Sala de aula;

Sala de tecnologia
imediata;
Laboratério de
usinagem em maquinas
convencionais;
Laborat6rio de
Metrologia;
Biblioteca.
Recursos didaticos
Apostilas;
Quadro branco;
Softwares e aplicativos;
Recursos Multimidia
(Projetor e
Computador);
Instrumentos;
Desenhos de conjuntos;
Tabelas e Normas

técnicas;

Catalogo de fabricantes.
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TO1, TO2, TO3, TO4, TO5,
TO6, TO7, TO8, TO9, T10,
T11,T12, T13, T14, T15,

Estudo dirigido;
Situagéo — Problema;
Pesquisa;
Estudo de caso.

Pecas da Série Metddica:

T16, T17,T18, T19 e T20.
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02 | 25/03

Preparar motoesme

ESCOLA e Faculdade de Tecnologia SENAI Mario Amato
Plano de Ensino — CAl — Mecanico de Usinagem

Esmerilhamento;
Afiacéo;

Exposicéo dialogada;
Demonstracao;
Exercicio orientado;
Situacéo problema.

Ambientes
pedagdgicos
Sala de aula;

Sala de tecnologia
imediata;
Laboratério de
usinagem em maquinas
convencionais;
Laborat6rio de
Metrologia;
Biblioteca.
Recursos didaticos
Apostilas;
Quadro branco;
Softwares e aplicativos;
Recursos Multimidia
(Projetor e
Computador);
Instrumentos;
Desenhos de conjuntos;
Tabelas e Normas

técnicas;

Catalogo de fabricantes.
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TO1, TO2, TO3, TO4, TOS5,
TO6, TO7, TO8, T0O9, T10,
T11,T12, T13, T14, T15,

Estudo dirigido;
Situacédo — Problema ;
Pesquisa;
Estudo de caso.

Pecas da Série Metddica:

T16, T17,T18, T19 e T20.
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02

08/04

Executar operacdes
basicas de
usinagem em
maquinas
convencionais:
a.Rebaixar furo
b.Escarear na
furadeira
c.Furar na furadeira
d.Facear no torno
e.Facear rebaixo no
torno
f.Tornear superficie
cilindrica na placa
universal
g.Tornear superficie
cilindrica na placa
universal e contra
ponta
h.Tornear superficie
conica, utilizando
carro superior

Ajustagem;
Torneamento;
Furacao;
Afiacéo;

Exposicéo dialogada;
Demonstracao;
Exercicio orientado;
Situacgéo problema.

Ambientes
pedagdgicos
Sala de aula;

Sala de tecnologia
imediata;
Laboratério de
usinagem em maquinas
convencionais;
Laboratério de
Metrologia;
Biblioteca.
Recursos didaticos
Apostilas;
Quadro branco;
Softwares e aplicativos;
Recursos Multimidia
(Projetor e
Computador);
Instrumentos;
Desenhos de conjuntos;
Tabelas e Normas
técnicas;

Catalogo de fabricantes.

Pecas da Série Metddica:

TO1, TO2, TO3, TO4, TOS,
TO6, TO7, TO8, T0O9, T10,
T11, T12, T13, T14, T15,

T16, T17,T18, T19 e T20.

Estudo dirigido;
Situagéo — Problema;
Pesquisa;
Estudo de caso.
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02

22/04

r.Fresar superficie
plana, paralela e
perpendicular
s.Fresar rebaixo
t.Fresar rasgos
u.Esmerilhar
superficie plana em
angulo

ESCOLA e Faculdade de Tecnologia SENAI Mario Amato

Plano de Ensino — CAl — Mecanico de Usinagem

Fresamento

Exposicéo dialogada;
Demonstracgao;
Exercicio orientado;
Situag&o problema.

Ambientes
pedagdgicos
Sala de aula;

Sala de tecnologia
imediata;
Laboratério de
usinagem em maquinas
convencionais;
Laborat6rio de
Metrologia;
Biblioteca.
Recursos didaticos
Apostilas;
Quadro branco;
Softwares e aplicativos;
Recursos Multimidia
(Projetor e
Computador);
Instrumentos;
Desenhos de conjuntos;
Tabelas e Normas

técnicas;

Catalogo de fabricantes.
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TO1, TO2, TO3, TO4, TOS5,
TO6, TO7, TO8, T0O9, T10,
T11, T12, T13, T14, T15,

Estudo dirigido;
Situagdo — Problema;
Pesquisa;
Estudo de caso.

Pecas da Série Metddica:

T16, T17,T18, T19 e T20.
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02

06/05

Elaborar programas
de pecas

ESCOLA e Faculdade de Tecnologia SENAI Mario Amato
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Sistema de
coordenadas;
Programagéo
convencional;

Exposicéo dialogada;
Demonstragéo;
Exercicio orientado;
Situacéo problema.

Ambientes
pedagdgicos
Sala de aula;

Sala de tecnologia
imediata;
Laborat6rio de
usinagem em maquinas
convencionais;
Laboratério de
Metrologia;
Biblioteca.
Recursos didaticos
Apostilas;
Quadro branco;
Softwares e aplicativos;

Péagina 80 de 94

Pecas da Série Metddica:

TO1, TO2, TO3, TO4, TOS,
TO6, TO7, TO8, T0O9, T10,
T11,T12, T13, T14, T15,

T16, T17,T18, T19 e T20.

Estudo dirigido;
Situacédo — Problema ;
Pesquisa;
Estudo de caso.
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Recursos Multimidia
(Projetor e
Computador);
Instrumentos;
Desenhos de conjuntos;
Tabelas e Normas
técnicas;
Catalogo de fabricantes.
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Verificar as Torno CNC; Exposi¢ao dialogada; Ambientes Pecas da Série
L Sistemas hidraulicos Demonstracao; pedagdgicos Metodica de CNC:
condices de e pneumaticos; Exercicio orientado; Sala de aula; TO1, TO2, TO3, TO4, TO5
funcionamento das Ferramentas Situacéo problema. Sala de tecnologia
para Usinagem imediata; Atividades Formativas:
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maquinas (ex.
sistemas hidraulicos
€ pneumaticos etc.)

Laboratério de
usinagem em maquinas
convencionais;
Laboratério de
Metrologia;
Biblioteca.
Recursos didaticos
Apostilas;
Quadro branco;
Softwares e aplicativos;
Recursos Multimidia
(Projetor e
Computador);
Instrumentos;
Desenhos de conjuntos;
Tabelas e Normas
técnicas;

Catalogo de fabricantes.

Estudo dirigido;
Situacéo — Problema;

Estudo de caso.
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02

17/06

Realizar operacdes
de torneamento em
magquinas a CNC,
em materiais
ferrosos, nao-
ferrosos e nédo

metalicos

ESCOLA e Faculdade de Tecnologia SENAI Mario Amato

Plano de Ensino — CAl — Mecanico de Usinagem

Torno CNC;
Sistemas hidraulicos
e pneumaticos;
Ferramentas
para Usinagem

Exposicéo dialogada;
Demonstracgao;
Exercicio orientado;
Situacéo problema.

Ambientes
pedagdgicos
Sala de aula;

Sala de tecnologia
imediata;
Laborat6rio de
usinagem em maquinas
convencionais;
Laboratério de
Metrologia;
Biblioteca.
Recursos didaticos
Apostilas;
Quadro branco;
Softwares e aplicativos;
Recursos Multimidia
(Projetor e
Computador);
Instrumentos;
Desenhos de conjuntos;
Tabelas e Normas

técnicas;

Catalogo de fabricantes.

Pecas da Série
Metddica de CNC:
TO1, TO2, TO3, TO4, TO5

Atividades Formativas:
F1,F2e F3

Estudo dirigido;
Situagdo — Problema;
Pesquisa;
Estudo de caso.
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14/02 Comparar medidas

04 1 21702

com bloco padrao
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- Bloco padréo
- Cuidados com o
jogo de bloco

Exposicéo dialogada;
Demonstracgéo;
Exercicio orientado;
Situacéo problema.

Ambientes
pedagdgicos
Laboratodrio de

Metrologia
Biblioteca
Oficina
Recursos didaticos

Livro de Metrologia
Jogo de Blocos padrédo
Exercicios propostos
Video aula Telecurso
2000
Multimidia
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PD-MED3-12-REM 5-Mesa
de Seno
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04

02

13/03
20/03

03/04

Realizar medicdes
lineares de
engrenagens com
micrémetro de disco
e paguimetro com
corpo duplo

Medir a rugosidade
de pecas

ESCOLA e Faculdade de Tecnologia SENAI Mario Amato

Plano de Ensino — CAl — Mecanico de Usinagem

Micrometros digitais
e analdgicos
- De disco
Paquimetros digitais
e analdgicos
- Com corpo duplo

Equipamentos e

dispositivos de
medi¢cdo

- Rugosimetro

Exposicéo dialogada;
Demonstracgao;
Exercicio orientado;
Situacéo problema.

Exposicéo dialogada;
Demonstracgéo;
Exercicio orientado;
Situacéo problema.

Ambientes
pedagdgicos
Laboratério de

Metrologia
Biblioteca
Oficina

Recursos didaticos

Micrémetro de disco

Exercicios propostos

Video aula Telecurso

2000

Multimidia

Ambientes
pedagdgicos
Laboratério de

Metrologia
Biblioteca
Oficina
Recursos didaticos
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PD-MED3-03-REM 2-
Micrébmetro Externo

PD-MED3-14-REM 7-
Rugosimetro
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Medir pecas com

24/04 comparador de

04 08/05

diametros internos
(subito)

Equipamentos e
dispositivos de
medicdo
- Comparador de
didmetro interno
(subito)

Exposicéo dialogada;
Demonstracao;
Exercicio orientado;
Situag&o problema.

Rugosimetro Exercicios
propostos
Video aula Telecurso
2000
Multimidia

Ambientes
pedagdgicos
Laborat6rio de

Metrologia
Biblioteca
Oficina
Recursos didaticos
Jogo de Subitos
Exercicios propostos
Video aula Telecurso
2000
Multimidia

PD-MED3-06-REM 3-
Subito
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Ambientes PD-MEDS-l?-REM 8.1-

_ pedagégicos Preparagdo MMC
Medir pecas com Magquinas de Laboratério de c F;_E-MI%D?j—lg—RI?M ?Ai/lc
méaquina de medic&o por Exposicdo dialogada; Metrologia aF:Drj\l/(I;gg&elS-oRnEal\: 8.4

medig&o por coordenadas Demonstragao; Blbl_lo_teca Programacdo MMC — éNC
a0 p - Manual Exercicio orientado; Oficina 9 ¢
02 | 22/05 . = i At PD-MED3-19-REM 8.5-
coordenadas — -ACNC Situag&o problema. Recursos didéaticos T I
. £ I~ : Medigao Automética MMC —
o - Cuidados com Maquina Tridimensional
MMC (medigao maguinas Manual CNC
o q e PD-MED3-20-REM 8.6-
tridimensional) - Maquina e -
. . Medicao Tridimensional
Tridimensional CNC
. MMC
- Exercicios propostos

Verificar dimensoes Verificadores Exposicéo dialogada; Ambientes Criar REM para
e perfis com - De folga Demonstragéo; pedag6gicos -
02 | 05/06 p ) - De raio (pente de Exercicio orientado; Laboratdrio de verlfltr::icci)o;edsedr%:gga, de
verificadores raio) Situac&o problema. Metrologia
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- De rosca (pente de
rosca)

Realizar medi¢cGes Equipamentos e
dispositivos de
medi¢cdo
- Mesa de seno
- Gonibmetro

angulares com

02 | 19/06 mesa de seno e

goniémetro

Exposicéo dialogada;
Demonstracgéo;
Exercicio orientado;
Situacéo problema.

Biblioteca
Oficina
Recursos didaticos
- Verificadores
- De folga
- De raio (pente de raio)
- De rosca (pente de
rosca)
- Exercicios propostos
- Video aula Telecurso
2000
- Multimidia

Ambientes
pedagdgicos
Laboratério de

Metrologia
Biblioteca
Oficina

Recursos didaticos
Mesa de seno
- Gonidbmetro

PD-MED3-12-REM 5-Mesa
de Seno
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28

03/02
04/02
06/02
10/02

Realizar célculos de
desalinhamento do
cabecote movel

Célculos
- Desalinhamento
de cabecote mével

Exposicéo dialogada;
Demonstracao;
Exercicio orientado;
Situacéo problema.

- Exercicios propostos
- Video aula Telecurso
2000
- Multimidia

Ambientes
pedagdgicos
Sala de aula
Sala de tecnologia
(preparacéo)
Oficina de
Ferramentaria
Recursos didaticos
Maquinas convencionais
- Ferramentas para
usinagem
Instrumentos de
Medigao
- Matéria-prima

Exercicios de FUS
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Quando devo substituir a
inclinagdo do carro
superior do torno pelo
desalinhamento do
cabecote movel?
(Intencionalidade e
Reciprocidade)
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- Video aula Telecurso
2000
- Catéalogo de
Ferramentas de M.D.

24

20/02
27102
02/03

Identificar
elementos de
fixacéo (ex.
parafusos, porcas
etc.)

Elementos de
magquinas
Fixacdo
- Chavetas
- Cupilhas
- Porcas
- Parafusos
- Arruelas
- Rebites

Exposicéo dialogada;

Demonstracéo;
Exercicio orientado;
Situag&o problema.

Ambientes

pedagdgicos
Sala de aula
Sala de tecnologia
(preparacéo)
Oficina de
Ferramentaria
Recursos didaticos
Maquinas convencionais
- Ferramentas para
usinagem
Instrumentos de
Medigao
- Matéria-prima

T20 — Sistema de Gaveta

Explique a importancia da
aplicabilidade dos
elementos de maquinas.
(significado)
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- Video aula Telecurso
2000
- Catéalogo de
Ferramentas de M.D.

28

12/03
16/03
17/03
19/03

Identificar
elementos
mecanicos de
conjuntos, suas
funcdes,
posicionamento e
condicdes de

funcionamento (ex.

folgas,
interferéncias)

Conjuntos
mecénicos
Embuchamento
- Por travamento
mecanico

Exposicéo dialogada;

Demonstracgao;
Exercicio orientado;
Situacéo problema.

Ambientes

pedagdgicos
Sala de aula
Sala de tecnologia
(preparacéo)
Oficina de
Ferramentaria
Recursos didaticos
Maquinas convencionais
- Ferramentas para
usinagem
Instrumentos de
Medigao
- Matéria-prima

Exercicios de FUS

Quais ocasides sao
necessarias a montagem
forcada
por embuchamento
Posso aplicar
sempre a técnica.
(Intencionalidade e
Reciprocidade)
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24

31/03
02/04
06/04
07/04

Executar pecas
para conjuntos
mecénicos

Retificagdo
Torneamento
Fresamento
Serramento

Exposicéo dialogada;
Demonstragéo;
Exercicio orientado;
Situacéo problema.

- Video aula Telecurso
2000
- Catéalogo de
Ferramentas de M.D.

Ambientes

pedagdgicos
Sala de aula
Sala de tecnologia
(preparacéo)
Oficina de
Ferramentaria
Recursos didaticos
Maquinas convencionais
- Ferramentas para
usinagem
Instrumentos de
Medigao

T10 — Coluna Guia
T11 — Bucha Guia
T15 - Placa de atrito

Quais vantagens ao se
construir um conjunto
mecanico composto por
varias pegas.
(Intencionalidade e
Reciprocidade)
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28

23/04
27/04
28/04
30/04

Realizar operacbes
manuais conforme:
- Calibrar furo com
alargador conico
manualmente
- Calibrar furo com
alargador
expansivel
manualmente
- Calibrar furo com
alargador fixo
manualmente
- Embuchar pecas

Operacdes

Exposicéo dialogada;
Demonstragéo;
Exercicio orientado;
Situacéo problema.

- Matéria-prima
- Video aula Telecurso
2000
- Catalogo de
Ferramentas de M.D.

Ambientes
pedagdgicos
Sala de aula
Sala de tecnologia
(preparacéo)
Oficina de
Ferramentaria
Recursos didaticos
Maquinas convencionais
- Ferramentas para
usinagem
Instrumentos de
Medigao
- Matéria-prima

T17 — Placa base superior
T18 — Placa base Inferior

Ao usinar um furo com
precisao, por que devo
utilizar um alargador ao
invés de uma broca
helicoidal.
(Intencionalidade e
Reciprocidade)
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- Video aula Telecurso
2000
- Catéalogo de
Ferramentas de M.D.

20

12/05
14/05
18/05

Realizar operacdes
de fresamento em
materiais ferrosos e
nao-ferrosos:

Fresamento
- Ferramentas
- Acessorios
- Operacdes

Exposicéo dialogada;
Demonstragéo;
Exercicio orientado;
Situacéo problema.

Ambientes

pedagdgicos
Sala de aula
Sala de tecnologia
(preparacéo)
Oficina de
Ferramentaria
Recursos didaticos
Maquinas convencionais
- Ferramentas para
usinagem
Instrumentos de
Medicao

T13 - placa fresada

Posso aplicar uma
profundidade de corte
gualguer numa operagéao
de fresamento.
Quais fatores devo levar
em consideragao.
(Intencionalidade e
Reciprocidade)
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- Matéria-prima
- Video aula Telecurso
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2000
- Catalogo de
Ferramentas de M.D.

Ambientes
pedagdgicos
Sala de aula
Sala de tecnologia
(preparacéo)
28/05 Exposicéo dialogada; Oficina de
01/06 Demonstragao; Ferramentaria
44 | 02/06 Realizar operagcfes | Retificadora plana Exercicio orientado; Recursos didaticos
de retificacéo plana: tangencial Situag&o problema. Maquinas convencionais
03/06 - Ferramentas para
04/06 usinagem
08/06 Instrumentos de
Medigao
- Matéria-prima
- Video aula Telecurso
2000

Qual a posicao da Retifica
plana em relagéo aos
T15 - Placa de atrito operadores numa oficina.
(Intencionalidade e
Reciprocidade)
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- Catéalogo de
Ferramentas de M.D.

Ambientes
pedagdgicos
Sala de aula
Sala de tecnologia
(preparacao)
Oficina de
Ferramentaria
Exposicao dialogada; Recursos didaticos
. ~ Demonstracgéo; Maquinas convencionais . Qual a importancia de se
2 09/06 Realizar operagoes Retificadora Exercicio orientado; - Ferramentas para VLD = (erele il calcular o RPM d peca e
4 | 15/06 de retificacé@o TP . ~ . T11 — Bucha Guia
16/06 cilindrica: cilindrica Situagéo problema. usinagem d_o r_e_bolo.
Instrumentos de (significado)
18/06 Medicao
- Matéria-prima
- Video aula Telecurso

2000
- Catalogo de
Ferramentas de M.D.
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06/04
09/04
10/04
13/04

Elaborar programas
de pecas

Sistema de
coordenadas
1.0rigem
2.Eixos
3.Regra da méo
direita
4.Absoluto
5.Incremental
6.Quadrante

Exposicéo dialogada;
Demonstracéo;
Exercicio orientado;
Situagéo problema.

Ambientes
pedagogicos
Sala de aula

Sala de tecnologia
(preparacéo)
Oficina de
Ferramentaria
Laborat6rio de

Informatica
Laboratério de

metrologia

Biblioteca
Recursos didaticos

- Manual da
magquina CNC
- Exercicios propostos
- Caderno de Exercicios
- Multimidia

Tarefa T4
Tarefa T5

Antes de elaborar o
programa CNC, o que
deve estar claro para o
operador em relagdo ao
processo de usinagem?
(Intencionalidade e
Reciprocidade)
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4 | 16/04

Utilizar software
especifico para
programacao

ESCOLA e Faculdade de Tecnologia SENAI Mario Amato
Plano de Ensino — CAl — Mecanico de Usinagem

Programacéo com
software
1.Importagédo de
arquivos
2.Geracéao de
desenhos
3.Definigdo do
processo de
usinagem
4.Geracao de
codigos NC
5.Transmisséo de
dados
6.Armazenamento
de dados

Exposicéo dialogada;
Demonstracao;
Exercicio orientado;
Situagéo problema.

Ambientes
pedagogicos
Sala de aula
Sala de tecnologia
(preparacao)
Oficina de
Ferramentaria
Laborat6rio de
Informatica
Laborat6rio de
metrologia
Biblioteca Recursos
didaticos
- Computadores
- Software CAD/CAM
- Multimidia

Avaliacdo Formativa 1
CAM

Péagina 98 de 94

Quais vantagens e
desvantagens ao utilizar
um software CAD/CAM

para programar uma
mégquina a CNC.

(Intencionalidade e

Reciprocidade)
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8 |16/10

Preparar centros de
usinagem

Preparacéo e
Operacéo de
maquinas
1.Referenciamento
2.Edicéo de
programas
3.Simulacéo de
programas
4.Fixagdo de pecas
5.Fixagdo de
ferramentas
6.Movimentacéo de
eixos (JOG)
7.Modo MDI
(Manual Data Input)
8.Modo Automatico

Exposicéo dialogada;
Demonstracao;
Exercicio orientado;
Situagdo problema.

Ambientes
pedagogicos
Sala de aula
Sala de tecnologia
(preparacao)
Oficina de
Ferramentaria
Laboratério de
Informatica
Laborat6rio de
metrologia
Biblioteca
Recursos didaticos
- Simuladores
- Manual da
maquina CNC
-Centro de Usinagem

Avaliagdo Formativa 1
Centro de Usinagem

Qual procedimento, para
com o alinhamento da
morsa, devo realizar antes
de iniciar a preparacao do
Centro de Usinagem?
(Intencionalidade e
Reciprocidade)

O que devo considerar
primordial ao montar uma
fresa ou broca no mandril
porta pinca do Centro de
usinagem?
(Intencionalidade e
Reciprocidade)
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4 | 22/10

16/11
19/11
20/11
23/11

68

Realizar alteracbes
nos parametros das
ferramentas (ex.
diametro, raio,
comprimento)

Realizar operacdes
de fresamento em
magquinas a CNC,

em materiais
ferrosos, nao-

ESCOLA e Faculdade de Tecnologia SENAI Mario Amato

Plano de Ensino — CAl — Mecanico de Usinagem

Dimensdes da
ferramenta (preset)

1.Programacao
convencional

Exposicéo dialogada;
Demonstracao;
Exercicio orientado;
Situagdo problema.

Demonstracao;
Exercicio orientado;
Situacéo problema.

Exposicéo dialogada;

Ambientes
pedagogicos
Sala de aula
Sala de tecnologia
(preparacao)
Oficina de
Ferramentaria
Laboratério de
Informatica
Laborat6rio de
metrologia
Biblioteca
Recursos didaticos
- Manual da
maquina CNC

Ambientes
pedagogicos
Sala de aula
Sala de tecnologia
(preparacao)
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Item de critério das
AvaliagBes Formativas e
Somativas

Avaliagdo Formativa 1
Centro de Usinagem

Por que iniciar a usinagem
confiando no preset de
ferramentas que o
operador anterior deixou
na maquina?
(Intencionalidade e
Reciprocidade)

O que um preset incorreto
de ferramenta causara no
meu produto/maquina?
(Intencionalidade e
Reciprocidade)

Quais os procedimentos
de seguranca no trabalho
devo sempre executar ao
usinar a primeira peca de
um lote (try-out)?
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26/11
27/11
30/11
01/12
03/12
04/12
07/12
08/12

2 | 10/12

ferrosos e néo
metalicos

Preencher
documentacgdo
referente a
manutencao
preventiva (ex. ficha
de lubrificagéo,
controle de fluidos)

2.Preparagéo e
Operacéo de
maquinas

3.Programacao com
software

4. Ferramentas para
Usinagem

Manutencéo
1. Definicdo
2. Documentacao
3.Tipos
3.1 Preventiva
3.2 Corretiva
3.3 Preditiva

Exposicéo dialogada;
Demonstracao;
Exercicio orientado;
Situacéo problema.

Oficina de
Ferramentaria
Laboratério de

Informatica
Laborat6rio de

metrologia

Biblioteca

Recursos didaticos
-Simuladores CNC
- Manual da
maquina CNC
- Software CAD/CAM

Ambientes
pedagégicos
Sala de aula
Sala de tecnologia
(preparacao)
Oficina de
Ferramentaria
Laboratério de
Informatica

Item de critério das
Avalia¢gGes Formativas e
Somativas

(Intencionalidade e
Reciprocidade)

Quais informacdes
contidas no diario de
bordo de manutencéo séo
primordiais para a
conservacao da maquina?
(Intencionalidade e
Reciprocidade)
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Laboratério de
metrologia
Biblioteca

Recursos didaticos
- Manual da
maquina CNC
-Telecurso 2000
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ESTRATEGIA DE APRENDIZAGEM DESAFIADORA — SOMATIVA INTEGRADA

Curso/Ocupacéo: Unidade Curricular Periodo de aplicacéao:
Aprendizagem Mecanico de COE/MAP/CAP/FUS/DET/
Usinagem para Moldes Plasticos CRD/UMC/DET3D/CNC

Maio/2020

DOCENTE (S): CESAR/ EDUARDO / DAVI

Aluno: N°: Turma:

1MU-T1l/ IMU-T2I/ IMU-T3I

Situag&o-problema Estudo de caso Pesquisa Projeto

SOMATIVA - FASE 1

O grupo FLAEDICE é uma empresa mundialmente conhecida e esté instalada no Brasil desde 1954 com quatorze unidades, sua principal unidade
no pais esta localizada na cidade de S&o Bernardo do Campo, a aproximadamente 30 quildometros da cidade de Sdo Paulo. O grupo FLAEDICE
emprega cerca de 8.500 colaboradores e seu faturamento liquido é na ordem de R$6.000.000.000,00. Ofertando produtos e servicos automotivos
para montadoras e para o mercado de reposi¢do, bem como ferramentas elétricas, safety and security solutions, termo tecnologia, maquinas de
embalagem. Na unidade de S&o Bernardo do Campo, além do setor de producdo contam com um departamento de fabricagcdo de moldes e
estampos.

Devido & altissima qualidade dos produtos e servigos ofertados pela engenharia e ferramentaria da empresa, e sempre buscando aprimorar seu
sistema produtivo, devera implantar uma tecnologia moderna e atual para a producdo elevar os seus niveis de producédo, otimizando tempo e
elevando a sustentabilidade da empresa.

Vocé como 6timo profissional, foi escolhido para auxiliar a equipe do PCP (Planejamento e Controle da Produg&o). O seu primeiro desafio sera

interpretar os desenhos do Conjunto de Gaveta, registrando as informacg6es dos componentes no ERP (Enterprise Resource Planning) da empresa.
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Para a realizagéo dessa tarefa, serd necessaria uma analise completa dos desenhos de fabricacdo e montagem indicando todas as informac6es
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exigidas pelo formulario da empresa.
Para auxilia-lo nessa atividade, o Gerente de producéo disponibilizou um modelo de formulario do banco de dados e os desenhos de fabricacéo.

Vocé deve preenché-la, com caligrafia técnica e dentro do prazo determinado de 60 minutos.
Dados:
¢ Desenho de conjunto do Sistema de Gaveta em Escala (3:2);
e Lista de pegas que compdem o conjunto;
e Desenhos para produg&o dos componentes.
Tarefa:
e Coletar dos desenhos todas as informacdes técnicas necessarias para a fabricacdo das pecas T19 (Gaveta) e T14 (Guias da Gaveta).

e Preencher a Ficha de registro para controle de produtos em anexo.
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FLAEDICE ™

FICHA DE REGISTRO PARA CONTROLE DE PRODUTOS

Responsavel

Setor:

ESCOLA e Faculdade de Tecnologia SENAI Mario Amato
Plano de Ensino — CAl — Mecanico de Usinagem
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Data:

/

Nome do produto

Nome do desenho

Escala

Unidade

Método de projegdo

Cotas basicas do desenho

Cotas com tolerancias dimensionais.
Especificar: Afastamento Maximo, Afastamento Minimo, Tolerdncia, Dimensdo Maxima,
Dimensdo Minima e Tipo de Ajuste.

Cotas com Tolerancia ISO.
Especificar: Afastamento Mdaximo, Afastamento Minimo, Tolerdncia, Dimensdo Maxima,
Dimensdo Minima e Tipo de Ajuste.
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Tipos de tolerdncias geométricas.

Rugosidade Geral

Rugosidade Especifica

Material do produto

Dimensdes do material em bruto

Formato do material em bruto

Rua Vitéria Maria Medice Ramos, 330 - Jardim Brasildndia, SGo Bernardo do Campo - SP, 09861-640
Telefone: (11) 4344-5000
Site: www.grupoflaedice.com.br
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Apbs a concluséo da atividade anterior, 0 seu gerente solicitou que fosse desenvolvido alguns desenhos com base em alguns rascunhos. Esses
desenhos serdo utilizados para fabricacdo desses componentes, entao é necessario que os desenhos contenham todas as informacdes referentes
aos componentes. Para a realizacdo da tarefa, sera necessaria uma andlise completa dos desenhos antigos fornecidos pela empresa.
Dados:

e Croqui das pecas, sem escala definida;

o Informacgdes sobre tipo de ajustes e acabamentos;

o Lista de material referente a cada componente.
Tarefa:

e Coletar do desenho todas as informagfes técnicas necessarias para o desenvolvimento das pecas 01 e 02, sendo:

Peca 01 — Coluna Guia

Peca 02 — Bucha Guia

Os desenhos de detalhamento das pecas devem ser elaborados em 2D (Vistas Ortogonais), na escala natural (1:1);

O numero de vistas deve ser suficiente para descrever as pegas;

Deverdo ser apresentadas a cotagem completa dos desenhos e demais informagfes para sua fabricacé@o e perfeito funcionamento;
Os simbolos de acabamento superficial devem ser indicados apropriadamente;

As tolerancias dimensionais e geométricas devem ser indicadas apropriadamente;

© N o gk wNhPE

Preencher a legenda de forma adequada.
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Bucha Guia

"

e Os diametros de 26 e 18 mm, devem ter uma rugosidade de 0.8, esse acabamento sera obtido pelo processo de retificacdo. As demais

superficies terdo uma rugosidade de 3.2.

e O furo com didmetro 18 mm tera um ajuste deslizante justo com um eixo com a mesma dimens&o nominal, determine a tolerancia de acordo
com a tabela de ajustes recomendados.

e O diametro de 26 mm tera um ajuste forcado com um furo com a mesma dimensédo nominal, determine a tolerancia de acordo com a tabela
de ajustes recomendados. Esse mesmo corpo deve estar concéntrico em relacdo ao furo de 18 mm, entdo determine a tolerancia adequada

considerando um valor de 0,02 mm em relag&o ao referencial A (furo de 18 mm).
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e Indicar um afastamento superior de 0,00 mm e um inferior de 0,02 mm para o comprimento de 30 mm;

e Indicar um afastamento superior de 0,00 mm e um inferior de 0,05 mm para o comprimento de 6 mm,;

Coluna Guia

e Os diametros de 26 e 18 mm, devem ter uma rugosidade de 0.8, esse acabamento sera obtido pelo processo de retificagdo. As demais
superficies terdo uma rugosidade de 3.2.

e O diametro de 26 mm terda um ajuste forcado duro com um furo com a mesma dimensdo nominal, determine a tolerancia de acordo com a
tabela de ajustes recomendados. Esse mesmo corpo deve estar concéntrico em relagéo ao didametro de 26 mm (de maior comprimento), entdo
determine a tolerancia adequada considerando um valor de 0,02 mm em relacéo ao referencial A (furo de 18 mm).

e Indicar um afastamento superior de 0,00 mm e um inferior de 0,02 mm para o comprimento de 30 mm;
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e Indicar um afastamento superior de 0,00 mm e um inferior de 0,05 mm para o comprimento de 6 mm.

Mais um desafio foi dado a vocé, como responsavel pela area de usinagem da empresa, e junto a equipe de PCP, vocés devem construir um
novo dispositivo mecéanico. Portanto, é necessario planejar e descrever o processo de fabricacdo desse produto, que serd submetido a uma
avaliacdo de qualidade baseada em critérios estabelecidos pela empresa contratante.

Com base nas especificagfes técnicas fornecidas no desenho de conjunto, tabelas e normas técnicas, vocé devera:

o Desenvolver o plano de trabalho para fabricar as pecas T08, T19, T18.B e T18.
o Desenvolver o procedimento de montagem para o conjunto T20.
e Selecionar os instrumentos de medi¢éo utilizados no processo de fabricacéo;
o Descrever equipamentos e ferramentas utilizados na fabrica¢éo do sistema de gaveta,
e Relatar as propriedades dos materiais utilizados na construg@o deste conjunto;
e Relacionar os componentes padronizados existentes na lista de pegas, bem como a quantidade a ser utilizada;
e Inspecionar as toleréncias geométricas na montagem: perpendicularidade, paralelismo, posi¢&o e inclinagéo;
e Apresentar o desenvolvimento dos calculos utilizados para a fabricacdo do sistema de gaveta. (Anexo Plano de Trabalho).
Devera prever ainda, todos 0s recursos necessarios para a execuc¢ao do trabalho (catalogos, tabelas, croquis, planilhas eletrénicas, etc.) e
equipamentos de protecao individual (EPIS).
Tempo de execucdo da atividade: 24 horas.
e Materiais de consulta e utilizagéo:
e Desenhos de fabricacéo.
e Tabelas ISO e tabelas de velocidade de corte;
o Catalogo de ferramentas;

¢ Normas técnicas;
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o Calculadora.
- Plano de trabalho; desenhos: T08, T19 — Gaveta; T18.B — Cunha da gaveta; T18 — placa base inferior; T20 — Montagem.

Como o laboratoério de Metrologia, assim como os instrumentos utilizados até entdo para realizar o trabalho de verificagdo do dimensional
das pecas ndo esta sendo suficiente para realizar todo o trabalho, houve, entdo, um plano de investimento para adquirir novos instrumentos e uma
maquina tridimensional CNC para otimizar o processo de medi¢ao do conjunto de gavetas.

Seré necessario obedecer aos padrdes de certificacdo de instrumentos, rastreabilidade, e condigbes adequadas do laboratério e, com isso
preencher o Relatorio de Metrologia, registrando os devidos dados relativos ao instrumento utilizado, suas certificacdes, e as dimensdes indicadas
nos desenhos técnicos que serdo entregues para a realizagéo da atividade de controle dimensional.

Portanto, € fundamental realizar a verificagdo adequada dos instrumentos e sistemas de medicdo, avaliar as tolerancias dimensionais
indicadas e néo indicadas, tolerancias de ajuste no sistema I1SO, conforme normas indicadas no projeto. Além de realizar a leitura e interpretar os
resultados encontrados, deverda indicar o instrumento adequado ao controle dimensional, e podera ainda, utilizar tabelas de tolerancias, o vocabulario
internacional de medidas (VIM).

Para o desenvolvimento desta atividade é importante demonstrar rigor técnico, administrar o tempo respeitando os prazos, demonstrar
organizacao e limpeza no ambiente de trabalho, seguir normas e procedimentos, demonstrando raciocinio l6gico, prevendo consequéncia e zelando

pelas maquinas, ferramentas, materiais, equipamentos, instrumentos e dispositivos colocados aos seus cuidados.

- Relatdrio de controle dimensional 001; desenhos: T0O8 T19 — Gaveta; T18.B — Cunha da gaveta; T18 — placa base inferior; T20 — Montagem
(M.M.C)

Seré necessario usinar mais pecas para finalizar o Conjunto de Gavetas. Baseados nas especificagdes técnicas fornecidas no desenho de
conjunto, tabelas e normas técnicas, vocé devera:

Elaborar um roteiro de trabalho, contendo os processos e a sequéncia de usinagem para a fabricacdo das pecas restantes.

Relacionar e especificar as ferramentas de corte, instrumentos de medicdo e parametros de usinagem necessarios para a fabricacédo das

pecas que ainda ndo foram usinadas para finalizar o conjunto de gaveta.
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Anexos:
— T10 — Coluna Guia
— T11 — Bucha Guia
— T14 — Guia das Gavetas
— T15 — Placa de atrito
— T17 — Placa base Superior
— T18 — Placa base Inferior
— T19 - Gaveta

— Folha de processo

Vocé é responsavel para realizar a montagem e apresentagéo do relatério técnico referente ao Conjunto de Gavetas que sera utilizado no

molde. Vocé deve construir um relatorio que contenha as seguintes informacgoes:

¢ Discriminar os instrumentos de medicao utilizados e seus respectivos “certificados de calibracao”;

e Descrever equipamentos e ferramentas utilizados na fabrica¢éo do sistema de gaveta,

e Relatar as propriedades dos materiais utilizados na construgédo deste conjunto;

¢ Relacionar os componentes padronizados existentes na lista de pecas, bem como a quantidade a ser utilizada,

e Inspecionar as tolerancias geométricas na montagem: perpendicularidade, paralelismo, posi¢éo e inclinacao;

e Apresentar as fichas de auto inspecdo constando as TAREFAS (anexos);

¢ Medir as dimensdes de montagem do sistema de gaveta, conforme o desenho fornecido (anexo):

o Comprimento, largura e altura do conjunto;

o Dimensdes de localizacéo do furo do pino furador da gaveta,
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o Profundidade do alojamento da gaveta;
o Largura do alojamento da gaveta;
o Comprimento do alojamento da gaveta.
e Apresentar o desenvolvimento dos célculos utilizados para a fabricagdo do conjunto de gaveta. (Anexo Plano de Trabalho).
o Apresentar os calculos matematicos necessarios para a operacao dos processos de usinagem.
Devera prever ainda, todos 0s recursos necessarios para a execugao do trabalho (catélogos, tabelas, croquis, planilhas eletrénicas, etc.) e
equipamentos de protecéo individual (EPIS).
¢ Apresentar desenhos mecéanicos que demonstrem as caracteristicas geométricas e dimensionais das pecas, verificando se ha possiveis
problemas. Assim como a aplicagdo do Teorema de Pitagoras e Relagdes Trigonométricas em desenhos mecéanicos como método para
descobrir de cotas desconhecidas e também empregar calculos de areas e volumes de sélidos geométricos.
e Descrever as propriedades dos materiais a serem usinados: dureza, ductilidade, maleabilidade, plasticidade, tenacidade e resisténcia

ao corte, ao risco e ao cisalhamento.

Elaborar o relatério técnico em WORD, seguindo as exigéncias da norma NBR 10719 e em seguida construir uma apresentacdo em POWER
POINT, para apresentar os dados mais significativos desse projeto, utilizando para isso fotos das etapas e ambientes de trabalho.
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SOMATIVA - FASE 2

Outro desafio foi dado a vocé, a empresa representada pelo grupo FLAEDICE, visando se atualizar e otimizar sua producgdo, deseja documentar
todo o projeto de forma eletrénica. O engenheiro responsavel pelo projeto, solicitou que fosse desenvolvido um desenho de montagem para a
confeccdo do sistema de gaveta que sera utilizado no molde de inje¢céo para produzir potes de manteiga.
Tera que utilizar alguns arquivos dos componentes e a lista de materiais para desenvolver o modelamento 3D das pecas, montagem do conjunto e
documentacdo técnica para que esse projeto possa ser fabricado. Assim, realize as atividades seguindo a ordem proposta e as informacgfes que
serao fornecidas.
Dados:

+ Pasta com alguns arquivos 3D das pecas em formato compativel ao software utilizado;

+ Desenhos antigos para modelagem de pecas faltantes (anexos);

+ Lista de pegas que compdem o conjunto (anexo).
Tarefas:

Desenho dos componentes e montagem 3D:
* Modelagem das pecas faltantes;
e Detalhar as pecas: T10 — Bucha Guia, T11 - Coluna Guia, T14 — Guia da Gaveta, T18 — Placa Base Inferior, T18.B — Cunha da Gaveta,
T19 — Gaveta.
e Calcular o volume e massa total das pecas modeladas;
e Desenvolver a montagem do conjunto;

e Elaborar o desenho de montagem 2D (Vistas ortogonais) do conjunto com todas as informacdes técnicas necessarias;
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e Apresentar uma das vistas em corte, mostrando as partes internas do conjunto;
« Na prancha do desenho de montagem 2D, inserir uma vista isométrica,;

e Gerar um video de funcionamento do conjunto e salvar no formato .avi;

Desenho em vista explodida
o Apresentar a montagem do conjunto completa em vista isométrica explodida, obedecendo a sequéncia l6gica de montagem e desmontagem
dos componentes, indicando a numeracgéo dos elementos de acordo com a lista de materiais.
Orientagao para trabalho:
« Copiar a pasta que se encontra na area de trabalho, chamada “XXXX — DET — Somativa Fase 2", renomear a pasta fornecida como: XXXX
— DET — Somativa Fase 2, onde XXXX é o numero do aluno.
« Exportar o pacote do projeto para essa pasta;
e Gerar o0 arquivo em PDF das pecas detalhadas, do conjunto e da vista explodida.

¢ Apds isso, enviar a pasta para uma pasta compactada;

Saida — Resultado:
¢ A3 para os desenhos das pecas;
¢ A2 para o desenho de montagem;
¢ Al para o desenho em vista explodida.
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A empresa USITECH conseguiu vencer o Edital da empresa Velvet para a usinagem do produto AXIS-RIDER. Essa vitoria empresarial teve
a colaboracao da antiga parceria com a fabrica de Maquinas CNC Umbrella Corporation.

A fabricacdo do AXIS-RIDER ja teve inicio e, junto com este produto, foi solicitado para a USITECH o pedido de um outro conjunto de
pecas também envolvendo Torneamento e Fresamento a CNC.

Neste momento se faz necessario que vocé, aprendiz de Mecénico de Usinagem que participou integralmente na fabricagéo do AXIS-RIDER,
auxilie a engenharia e produgcdo CNC na usinagem deste novo Projeto.

A empresa Velvet enviou os desenhos técnicos e fez a solicitagdo para que o processo de fabricagéo fosse enxuto e que, a0 mesmo tempo,
apresentasse qualidade dimensional, geométrica e superficial superiores ao “AXIS-RIDER.

Todas as especificagbes do conjunto estdo detalhadas no respectivo Desenho Técnico do produto e uma tabela com as dimensdes do
produto devem ser preenchidas e inseridas no Relatério Técnico.

Para o desenvolvimento desta atividade é importante demonstrar rigor técnico, administrar o tempo respeitando os prazos, demonstrar
organizacao e limpeza no ambiente de trabalho, seguir normas e procedimentos, demonstrando raciocinio l6gico, prevendo consequéncia e zelando
pelas maquinas, ferramentas, materiais, equipamentos, instrumentos e dispositivos colocados aos seus cuidados.

BRS8N Relatorio de controle dimensional 001; desenhos: Somativa Fase 2 (Torno CNC), Somativa Fase 1 (Centro de Usinagem).

Apoés a realizacao de todas atividades desenvolvidas, elaboracdo dos relatérios técnicos, planos de trabalho, anexos e outros materiais que fagam

parte do processo, organizar em portf6lio com o logo da empresa, fornecido pelo seu supervisor.

APROVACAO

COORDENACAO PEDAGOGICA
Nome: ASS: DATA: / /

ANEXO: TABELA DE CRITERIOS DE AVALIACAO e INSTRUMENTO DE REGISTRO DE AVALIACAO SOMATIVA E NiVEL DE DESEMPENHO
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