Ferramenta de gravacao com ponta rotativa

A gravacao em pecgas metalicas com ponta rotativa refere-se a um processo de usinagem
no qual uma ferramenta rotativa, geralmente uma ponta de gravagao ou fresa, € usada
para criar marcas, desenhos, ou textos na superficie de um metal. Este método é
amplamente utilizado em varias industrias para personalizagao, identificacao, decoracéo,
e funcionalizagao de pegas metalicas.

Como Funciona a Gravagao com Ponta Rotativa

Ferramenta Rotativa: A ponta rotativa, que pode ser de diferentes materiais como ago de
alta velocidade (HSS) ou carboneto de tungsténio, gira em alta velocidade. Esta
ferramenta possui uma geometria especifica para cortar ou desgastar o material do
metal.
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Processo de Gravagao Manual:

e Preparagao: Reuna todos os materiais necessarios, incluindo a peca a ser
gravada, a micro retifica e as pontas de gravura apropriadas.

e Escolhadaponta: Selecione a ponta de gravura adequada para o material e o tipo
de gravacao desejada.

e Marcagao: Marque a area a ser gravada para orientagao durante o processo.

e Ajuste davelocidade: Configure a velocidade da micro retifica, comecando com
uma velocidade baixa e aumentando conforme necessario.

e Seguranca em primeiro lugar: Use 6culos de seguranca e, se necessario, uma
mascara respiratéria para protecao.

e Gravacgao: Segure firmemente a micro retifica e inicie a gravagéao, seguindo as
linhas marcadas ou o design desejado com movimentos suaves e constantes.

e Limpeza: Limpe periodicamente a ponta e o material para remover poeira e
detritos acumulados.

e Finalizagao: Ao terminar a gravagao, limpe qualquer residuo restante e, se
desejado, aplique um acabamento protetor.



Maquina de Gravagao: A ponta rotativa € montada em uma maquina, que pode ser
manual ou controlada por CNC (Controle Numérico por Computador). Maquinas CNC
s80 mais precisas e permitem a criagcdo de desenhos complexos com maior
repetibilidade.
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Configuragao: O operador ajusta a profundidade de corte, velocidade de rotacao
da ponta, e a velocidade de avang¢o conforme o tipo de metal e o desenho
desejado. A precisado desses ajustes é crucial para garantir uma gravagao limpa e
definida.

Processo de Gravagao a CNC: Durante o processo, a ponta rotativa entra em
contato com a superficie metalica, removendo material conforme o caminho
predefinido pelo operador ou pelo programa CNC. O movimento da ferramenta
pode ser linear ou seguir trajetérias mais complexas dependendo do design.

Vantagens da Gravacao com Ponta Rotativa

Precisao e Detalhe: Permite a criagdo de detalhes finos e precisos em uma ampla
gama de metais.

Versatilidade: Pode ser utilizada em diferentes tipos de metais, incluindo aco,
aluminio, cobre e outros.

Durabilidade: As marcas gravadas sdo duraveis e resistem ao desgaste mecéanico
e quimico.

Flexibilidade: Pode ser adaptada para gravagdes personalizadas em pequena
escala ou producdo em massa.

Aplicagées Comuns

Identificacao e Marcacao de Produtos: Numeros de série, cddigos de barras,
logotipos e outras informacgodes de identificacao.

Personalizagcao: Gravagcao de nomes, desenhos personalizados em produtos de
consumo, joias, e outros itens.

Decoracao: Criagcao de padrdes decorativos em itens como utensilios de cozinha,
pecas de mobilidrio metalico etc.

Aplicacoes Industriais: Marcagédo de componentes para rastreabilidade em
processos de fabricacéo, gravura de moldes e ferramentas.

A gravagcao com ponta rotativa é, portanto, um método eficiente e eficaz para a
modificacao da superficie de pecas metalicas, oferecendo alta precisdo e uma vasta
gama de aplicagdes industriais e comerciais.



