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Operagoes:
- Tornear superficie cilindrica na placa universal;
- Facear no forno;
- Fazer furo de centro no forno; Tolerancia linear ndo especificada
- Aplicar controle dimensional para validac3o da peca; NBR SO 2768-m 3
- Gravar componenfes manualmente. Chanfros nao especificados 0,5 x 45°
01 Eixo com 2 Corpos 01 Aco ABNT 8620 - 22" x 160 mm
Peca Descricao da Peca Quant. Material e Dimensoes
TITULO: UNIDADE:
mm |
E . 2 C PROJECAOQ: ‘5‘ @
p ESCALA:
CURSO 1
TAREFA: :
T01 ani - oticos | 22/1172019 | &
Mecanico de Usinagem para Moldes Plasticos
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