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Operagoes:
- Furar no torno utilizado cabecote movel;
- Chanfrar no torno; Tolerancia linear n3o especificada
- Roscar com macho no torno; NBRISO 2768-m
- Escarear no torno (60°). Chanfros ndo especificados 0,5 x 45°
02 Eixo com Furo Roscado 01 Aco ABNT 8620 (Da tarefa 01)
Peca Descricao da Peca Quant. Material e Dimensoes
TITULO: UNIDADE:
mm
E. F R d PROJECAO: ‘5‘ @
ESCALA:
CURSO 1
TAREFA: :
T02 ani - cticos | 22/11/2019
Mecanico de Usinagem para Moldes Plasticos
SERVICO NACIONAL DE REVISAO: DATA DA REVISAOQ:
APRENDIZAGEM INDUSTRIAL 171 22/03/2021
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